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Marka, ktora wyroznia sie
wydajnoscig

Firma EMG zbudowata swoja reputacje,
poniewaz taczy design z mistrzostwem
wykonania i opanowaniem technologii.
Wszystko to jest wsparte przez skutecznag
siec¢ dystrybucyjna dostosowang do potrzeb
przedsiebiorstw przemystowych.

Dzieki strategii koncentrujacej sie na jakosci
i aktywnym badaniu wtlasciwosci
uzytkowych ) produkty EMG
sakonkurencyjne, niezawodne i trwate.To
wartosci kluczowe w zakresie wydajnosci
firm w wielu sektorach:

* Produkcja bizuterii i zegarkow,
* Produkcja okularow,

* Urzadzenia elektroniczne,

* Produkcja samochodow,

* Elektronika uzytkowa, zabawki
« Slusarstwo...

|
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"Wazny argument" realizacje
standardowe i specjalne

Wykonywanie roznych zadan jest dla wszystkich
modeli proste dzieki rezerwie mocy i wysokiej
precyzji montazu.

Cata linia produktow EMG oferuje szeroki
wachlarz dodatkowych opcji i modyfikacji na
potrzeby kazdego zastosowania: Firma Long
projektuje i montuje specjalne maszyny do
specyficznych wymagan poszczegdlnych
segmentow produkeyjnych.

Prasy EMG posiadajg certyfikat ISO-9001 od roku
2000 dostarczane sg z instrukcjg, Swiadectwem
zgodnoSci ES i z rysunkami. Obejmuje je
catkowita roczna gwarancja na czesci, prace i
transport.



Producent wydajnych
technologii od 60 lat

EMG, producent z uznawanym know-how jest
firma rodzinng, ktdra rozwineta sie w ciggu 3
pokolen zrealizowata szerokg game produktow i
ustug cenionych przez producentéw na catym
Swiecie.

Dzieki prasom uzywanym z powodzeniem od
1966 roku w wielu gateziach przemystu, EMG jest
wiarygodnym partherem oferujgcym rozwigzania
bedace synonimem precyzji i trwatosci.

Giecie Tloczenie

Znakowanie

>

Wydajnos¢ w potgczeniu z
umiejetnosciami

Wydziaty produkcyjne pozwalajg na kompleksowag
produkcje od A do Z, zabezpieczong przez
wielobranzowy zesp6t, ktory kontroluje wszystkie
etapy produkcji, od projektowania ztozonych
operacji z mechaniki ogélnej i precyzyjnego
montazu, poprzez rézne operacje obrébki
skrawaniem: frezowanie, toczenie, szlifowanie
prostych i cylindrycznych powierzchni. EMG
réwniez przeprowadza obrdobki cieplne i obrobki
powierzchniowe, obrobki mechaniczne lub
spawanie oraz malowanie.

Przestrzen do badan i testow
waszych probek.

Klienci EMG moga w siedzibie firmy wykorzystac
salon firmowy oraz laboratorium potaczone z halg
produkcyjna co umozliwia prace i obstuge z
wszystkimi naszymi modelami.

Witasnie w tym dziale sg wykonywane co tydzien
wszystkie préobki dostarczane nam przez
obecnych i potencjalnych klienéw.

EMG
+

Montaz
0golny Katalog - Prasy EMG
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Moc uzyskana przez nacisk dziatajgcy na ramie dzwigni

4HR
Prasa zebatkowa 3HR AHRLP 14HR 18HR 50HR

Statyczna sita dziatajaca Moc w kg uzyskana przez prase w 0si suwu

na dzwignie w kg

5 60 90 110 190
10 120 180 220 380
15 180 270 330 570

20 240 360 440 760
25 300 450 550 950

Maksymalny dopuszczalny
nacisk prasy 400 600 1400 1800




1 - Reczne prasy zebatkowe od 200 do 600 kg

Prasy zebatkowe

2HR - 3HR - 4HR - 4HRLP

Moc jest liniowa i stata podczas catego suwu w zaleznoSci od
obcigzenia na dzwigni.

Te maszyny sag solidne, doktadne, elastyczne i ergonomiczne. Sg one
czesto uzywane do operacji montazowych, taczac pierscienie lub
tozyska, mate krzywizny w roznych operacjach prasowania itp. ...

* Polerowana czes$¢ przesuwna zabezpieczona w rotacji, zapewnia
trwatos¢ i doktadnosé.

* Automatyczny skok przesuwnej czeSci za pomocag sprezyny
(zmiana napiecia, z wyjatkiem 2HR).

» Szybka i tatwa regulacja wysokosci gabarytowej.

* Doktadne ustawienie dolnego zderzaka mechanicznego zapewnia
powtarzalnos¢ cyklu.

» Ustawienie poczatkowej pozycji dzwigni w celu optymalizacji
ergonomii prasy.

* Podstawa i glowica ze stopu FGL 250, co zapewnia solidnos$¢ i
sztywnos¢.

* Przygotowanie do montazu na statywie.
* Bezobstugowe, bez potrzeby smarowania.

* Lakier: Rama - lazurowy niebieski RAL 5015
Gtowica - platynowo szara RAL 7036.

Dane techniczne:

2HR 3HR
Sita (kg) 200 400
Skok roboczy (mm) 0-50 0-80
Regulacja wysokosci gabarytowej (mm) 54 -200 35-270
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 72 80
Kat rotacji na mm suwu 4°58 4°02
Wiercenie przesuwnej czesci(mm) 10H7 x24 16H7 x 26
Otwor stotu 14H7 14H7
Stot (mm) 100 x 70 130 x 120
Ciezar (kg) 8 17

4HR 4HRLP
600 600
0-100 0-100
46 - 280 30-400
95 155
3°37 3°37
16H7 x26 16H7 x 26
14H7 14H7
160x 145 210x 220
25 40

0golny Katalog - Prasy EMG
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e Licznik * Pokretto: skok + 100 mm,
powiekszona wysokos$¢ gabaryto

Opcja 5-pozycyjny licznik z
zerowaniem. Dla czesci z wiekszym rozmiarem
mozna zwiekszyé skok 0 100 mm
(dla modelu 4HR), wymienié
kolumne dla powiekszenia
wysokos$¢i swobodnej i zmienié
dZzwignie na 3-ramienne pokretto.
* Mikrometryczna regulacja dolnego Prasa 4HR skok

punktu zwrotnego 200mm,wysokoS¢é gabarytowa
+600 mm i 3-ramienne pokretto.

System regulacji dolnego
punktu zwrotnego ze skalg

po 0,02mm.
* Blokada ruchu zwrotnego
* Kontrola jakosci czujnikami sity, System blokady ruchu
albo ruchu zwrotnego zapobiega ruchowi

dzwigni dopdki nie zostat
osiggniety koniec skoku
(zapewnia petne dokonczenie

i powtarzalnos¢ operacji).

Skok roboczy

od O do 70 mm w modelu 3HR,
od 0 do 83 mm w modelu 4HR.

EMG oferuje mozliwosci
kontrolowania wszystkich sit lub
ruchu za pomoca uzycia
czujnikéw sity i ruchu , ktére
moga byé dostosowane do
100% potrzeb kontroli
obrabianego przedmiotu.

* Prasa w wersji ocynkowanej/niklowanej
* Bloki
W petni ocynkowana i/lub

JSet 2 klockéw do niklowana prasa laboratoryjna

mocowa_nia Tego rodzaju pokrycie jest
narzedzia najczestsze jako ochrona
w T-rowku.

antykorozyjna. Doskonate
wiasciwosci cynku sg
wykorzystane do ochrony
elementow przed agresywnymi
warunkami zewnetrznymi.

Idealne przy uzywaniu prasy w
Srodowisku typu ,solna mgta“ lub
tam, gdzie trzeba wyeliminowaé
skazenie laboratorium
standardowg farbg i/lub smarem
Z urzadzenia.

* Tuleja zaciskowa

Oprawka zaciskowa ER25
do czopu 01, 5 do @16 mm
(@na zyczenie).

(il

< Dalsze opcje >
* Na zyczenie: Specjalne wiercenie - » Blokada w pozycji i odblokowanie
tylko gfowica. dzwignia.
* Specjalny lakier RAL. » Specjalne rozwigzania na zyczenie
» Aretacja gtowicy w rotacji na kolumnie. (modyfikacje prasy, oprzyrzagdowanie i
narzedzia).
%’y

6, (\%
vz strony 3 J
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2 - Reczne prasy zebatkowe o wysokiej wydajnosci

Prasy zebatkowe
14HR - 50HR - 50HR LP

Moc jest liniowa i stata podczas catego suwu w zaleznosSci od obcigzenia na
dzwigni.

Modele te uzupetniajg serie recznych pras zebatkowych. Majg solidng konstrukcje
i dzieki kotku zebatemu z wysokiej jakosci stali hartowanej zapewnia wysoka
wytrzymatosé na catej dtugosci skoku.

Modele te sg uzywane do operacji montazowych, taczenie ,gtebokie wttaczanie,
zwtaszcza w aplikacjach wymagajgcych duzy skok i / lub duza wysokosé
gabarytowa.

» Sterowany przez 3-ramienne pokretto lub kierownice reczng."

* Polerowana cze$¢ przesuwna blokowana w rotacji, zapewnia trwato$¢ i
doktadnosé.

* Kofo zebate ze stali hartowanej.

* Rama ze stopu lub spawana ze stali stopoweje zapewnia solidnos¢ i sztywnos¢.
* Przygotowanie do montazu na statywie.

* Obrotowy stof okragly

* Konserwacja smarownicg

* Lakier niebieski RAL 5015.

J
=

Dane techniczne:

14HR 18HR 50HR 50HR LP
Sita (kg) 1400 1800 5000 5000
Skok roboczy (mm) 0-420 0-420 0-530 270-800
Wysokos¢ gabarytowa (mm) 420 420 530 800
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 210 210 250 310
Kat rotacji na mm skoku 2°86 2°86 12°74 12°74
Wiercenie przesuwnej czesci(mm) 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Stot (mm) 240 x 200 240 x 200 210 x 250 250 x 360
Wydrazenie stotu (mm) 55 x 90 55 x 90 70x120 82 x 115
@ stotu obrotowego 238 238 238 238
Ciezar (kg) 45 50 145 145
/C Dalsze opcje ) Q’G)N-NY DES,O -

* Na zyczenie: Specjalne wiercenie.
» Specjalny lakier RAL.
» Zderzak oporowy.

» Specjalne rozwigzania na zyczenie
(modyfikacje prasy, oprzyrzagdowanie i
narzedzia).

AU

6, (\%
%z strony 3 /
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Prasy dzwigniowe

Maksymalna sita jest osiggana na koncu skoku w
zaleznosci od zastosowanej sity na dzwigni..

Te maszyny sg solidne, doktadne, elastyczne i

ergonomiczne. Sg one czesto uzywane do operaciji

montazowych, tgczac pierScienie lub tozyska,przy

matej krzywiznie , w réznych operacjach prasowania

itp. ...

e Polerowana czes¢ przesuwna blokowana w
rotacji, zapewnia trwatosé i doktadnosc.

¢ Automatyczne podnoszenie przesuwanej czesci
przez sprezyne

e Szybkie i niezawodne nastawienie wysokosSci
gabarytowej

e Doktadne ustawienie dolnego zderzaka
mechanicznego w martwym punkcie, zapewnia
powtarzalnos¢ cyklu

e Podstawa i gtowica ze stopu FGL 250, co
zapewnia solidnos¢ i sztywnosé.

* Bezobstugowe, bez potrzeby smarowania.

* Przygotowanie do montazu na statywie.

e Lakier: Ram lazurowy niebieski RAL 5015 -
Gtowica platynowo szara RAL 7036.



1 - Reczne prasy dzwigniowe od 500 do 2 000 kg

Dane techniczne:

5HR 7HR 15HR 20HR
Sita (kg) 500 700 1500 2000
Skok roboczy (mm) 50 40 30 albo 60 60
Wysokos¢ gabarytowa nastawna 42-185 35-260 60-250 120-280
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 72 95 102 130
Wiercenie przesuwnej czesci 10H7x24 16H7x26 16H7x26 16H7x26
Otwor w stole 14H7 14H7 32H7 32H7
Stot (mm) 100x70 160x145 200x180 220x200
Maksymalny kat dzwigni obrotowej  90° 20° 90° 90°
Ciezar (kg) 9 25 32 65

2 - Reczne prasy dzwigniowe ze zwiekszonym profilem

Dane techniczne:

15HR LP

20HR LP

Sita (kg)

Skok roboczy (mm)

Wysokos¢ gabarytowa nastawna (mm)

Gtebokos¢ C-profilu (mm)
Wiercenie przesuwnej czesci (mm)

Otwor w stole

Stot (mm)

Maksymalny kat dzwigni obrotowej

Ciezar (kg))

1500
30 albo 60
220-280

220
16H7 x 26
32H7
200 x 250
90°
55

2000
60
230-290
250
16H7 x 26
32H7
200 x 300
90°
70

0golny Katalog - Prasy EMG



SHR

0golny Katalog - Prasy EMG

=
=S

23
185 mm

Wz@g

84 P el LL
(PR
L ~—0 14H7
LSG—
60 —
g0

ROWEK DO KLOCKOW @ M 6
NORMA DIN 508

160 N—g 1447

|€175ﬁ| 401

LeJ

( 0 DH

ROWEK DO
. KLOCKOW @ M 10
60 & 250
— = NORMA DIN 508
=102~/
8‘ =
!
L=
— 10—
2011
L—0 2 HT
200
640 l
ROWEK DO
| KLOCKOW @ M 10
_‘—':Ex " a0 NORMA DIN 508
3 /S
-
) — 8



15HR LP

040

N — N8
'%;/7/' 12
N

ROWEK DO
KLOCKOW @ M 10
NORMA DIN 508

}
8 160
ROWEK DO I s — K]
20 KLOCKOW @ M 1 L& | ha—
NORMA DIN 5087 20mm 30
200
i —
136
f | ' N T T l_l)
L1 —] )

0golny Katalog - Prasy EMG



Sita, ktorg prasa dziata przy nacisku 20kg
dziatajgcym na rekojesc¢ dzwigni.

1400
\ 1400
1200 \ 1200 \\
1000 \ 1000 \
800 800
600 \ 600 \
400 \ 400 \'

200 \\ 200 \.\'\-\
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z

©

z \ 20HR & 20HR LP
g 1800 1800

o 1600 \

2 1 15HR & 15HR LP 1600 \

@©

®

<

D

Odlegtos¢ od martwego punktu w mm

Modele 3D naszych recznych pras sg dostepne na zyczenie i pozwolg wam utatwic prace przy planowaniu miejsca pracy
i ich integrac;ji.
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> Dalsze opcje

e Licznik

Opcja 5-pozycyjny licznik z
zerowaniem.

* Mikrometryczna regulacja dolhego
punktu zwrotnego

System regulacji dolnego
punktu zwrothego ze skalg
co 0,02mm.

* Kontrola jakosci czujnikami sity,
albo ruchu

EMG oferuje mozliwosci
kontrolowania wszystkich sit lub
ruchu za pomoca uzycia
czujnikow sity i ruchu , ktére
mogg by¢ dostosowane do
petnej kontroli obrabianego
przedmiotu.

¢ Klocki

Set 2 klockow
do mocowania
narzedzia
w T-rowku.

¢

S, 2
€z strony 3

* Tuleja zaciskowa

Oprawka zaciskowa ER25 do
czopu @1, 5 do @16 mm.
(@na zyczenie).

* Blokada powrotu zwrotnego

System blokady ruchu
zwrotnego zapobiega
podnoszeniu dzwigni
dopdki nie byt osiggniety
koniec skoku (zapewnia
petne dokonczenie i
powtarzalnos¢ operaciji).

* Prasa w wersji ocynkowanej/niklowanej

W petni ocynkowana i/lub
niklowana prasa laboratoryjna
Tego rodzaju pokrycie jest

o najczestsze jako ochrona
antykorozyjna. Doskonate
wiasciwosci cynku sg
wykorzystane do ochrony
elementoéw przed agresywnymi
warunkami zewnetrznymi.

Idealne przy uzywaniu prasy w
Srodowisku typu ,solna mgta“ lub
tam, gdzie trzeba wyeliminowaé
skazenie laboratorium
standardowg farbg i/lub smarem
Z urzadzenia.

Dalsze opcje >

«

* Na zyczenie: Specjalne wiercenie,tylko
cata gtowica.

» Specjalny lakier RAL.

* Blokada gtowicy w rotacji na kolumnie
(7THR).

¥

* Blokada w pozycji i odblokowanie
dzwignia.

e Specjalne rozwigzania na zyczenie
(modyfikacje prasy, oprzyrzgdowanie i
narzedzia).

0golny Katalog - Prasy EMG
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Prasy udarowe

W dobie norm ISO, znakowania i mozliwosci
Sledzenia detalu ,prasy EMG oferujg szerokg skale
modeli i akcesoriow przeznaczonych do znakowania,
numerowania, nitowania i prasowania, ktore tgcza
w sobie wydajnosé, precyzje i bezpieczerfistwo.

Seria ta jest réowniez stosowana w wielu zaktadach
produkcyjnych. Sita ostateczna jest stata i jednolita,
i pozostaje niezmienna niezaleznie od ciSnienia
dziatajacego na dzwignie.

Te prasy majg regulowang site wyttaczania i
mechanizm zapobiegajgcy podwojnemu udarowi.

MOZLIWOSCI ZNAKOWANIA - Dane orientacyjne
(Liczba znakow w zaleznosci od ich wysokosci i materiatu)

600 kg 3 000 kg 6 000 kg
Aluminium zelazo Aluminium zelazo Aluminium zelazo
28 75 36
24 65 26

20 56 17
16 50 15
46
40
20



1 - Reczne prasy udarowe od 600 do 6 000 kg

PM6 PM30 PM60
600 3000 6 000

Sita (kg)

Maksymalny skok podejscia (mm) 25 40 40
Skok udaru (mm) 0,2 0,2 0,2
WysokoS¢ gabarytowa nastawna  30-250  40-250  70-520
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 86 123 174

@ czopu narzedzia (mm) 06 x 27 210x38 (@16x48
Stét (mm) 100x100 160x160 220x220
Ciezar (kg) 11 30 100

[ 1
PM6 PM30 PM60 H

Tabela z danymi do recznych pras udarowych

PM6 PM30 PM60 PM6 PM30 PM60

A 030 040 670 K

B 500 650 1000 | L so 127 190

C 215 312 445 |M 70 132 190

D 130 200 280 |N 50 80 120

E 46 110 145 |0 @650 ©850 @10,50

F 8 123 14 (P 6 8 12 N SO
G 6x27 010x38 016x48|Q 9 10 13 ; :H
H 30-250 40-250 70-520 |[R 6 8 9 IS

| 100 160 220 |S 90 160 230

)

50 70 90

PM6P PM30P PM60P
Sita (kg) 600 3000 6 000
Maksymalny skok podejscia (mm) 30 40 45

Skok udaru (mm) 0,2 0,2 0,2
Wysokos¢ gabarytowa nastawna  40-300 60-300  100-300
Gtebokos¢ C-profilu (mm) 86 135 190
@ czopu narzedzia (mm) 06 x 27 210x38 (@16x48
Stét (mm) 100x100 160x160 240x240

Ciezar (kg) 15 38 120

PM6 P PM30P PM60P

Tabelka danych do pneumatycznych pras udarowych

PM6 P PM30 P PM60 P PM6 P PM30 P PM60 P

A 040 @ 60 @100 || K 110 170 250
B 500 640 830 L 117 155 228
C 242 340 503 M 90 150 210
D 140 200 300 N 50 80 120

E 465 110 145 0 0650 @850 ©1050
F 86 135 190 P 6 8 12

G P6x27 ©10x38 @16x48| Q 6 8 9

H 40-300 60-300 100-300| R 9 10 13

I 100 160 240 s 110 164 250

J

60 85 110

0golny Katalog - Prasy EMG



> Wersje sterowania prasami pneumatycznymi

-I:rsja 1: przeznaczona do integracji przez klienta

Dostarcza sie wytgcznie prase bez sterowania i wyposazenia.

-Qa 2: przygotowana do uzycia z oburecznym sterowaniem

Wersja 1 +:

* Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.

e Boczne i gorne obudowy stotu.

e Centrala, zawOr zwrotny i pneumatyczne fgcze.
* Filtr z funkcjg regulaciji i filtracji (na zamek).

-rsja 3: przygotowana do uzycia z oburecznym sterowaniem albo pedatem

W a2 +: *Definicja: wbudowane narzedzia musza by¢ zabezpieczone. Ich
ersja : ] otwory i odpowiednie bezpieczne odlegtoséi muszg spetnia¢ obo-
» Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem®* wiazujace normy i nie przekraczac odlegtosé 6 mm. Wszelkie do-

° 2—pozycyj ny prze’facznik kontroli na klucz. datkowe ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi musza by¢ wy-
kluczone.

0goblny Katalog - Prasy EMG



> Dalsze opcje

¢ Licznik

Opcja 5-pozycyjny licznik z zerowaniem.

e Podstawa i przegrodki

Opcja obejmuje podstawe pod prase z 2 bocznymi
przegrodkami 350 x 250 mm.

To doposazenie pozwala stworzyé wysoko ergonomiczne

miejsce pracy:

* Przestrzen na nogi 450 mm.

* Wysokos¢ podstawy730 mm (755 mm z antywibracyjng
podktadka).

* Nachylone przegrédki na detale 350 x 250 mm.

* Filtr na wyjSciu powietrza

Kompletny filtr na wyjSciu powietrza do zmniejszenia
zanieczyszczenh powietrza oraz hatasu (75 dB zamiast 85).

¢ Klocki

Set 2 klockdéw do mocowania narzedzia w T-rowku.

¢ Akcesoria do znakowania

Na zyczenie dostepna jest szeroka gama akcesoriow: reczne
lub pneumatyczne numeratory, uchwyty czcionek,czcionki...

/C Opcje dodatkowe >

* Na zyczenie: Specjalne wiercenie. » Specjalne rozwigzania na zyczenie
* Specjalny lakier RAL. (modyfikacje prasy, oprzyrzgdowanie i
narzedzia).

6, (\%
%z strony 3 /
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Prasy pneumatyczne

Seria pras pneumatycznych EMG uzupetnia prasy reczne i
doskonale spetnia wymagania klientéw na szybsza kadencje
lub wiekszg site.

Z krokowym lub automatycznym posuwem, serie pras
pneumatycznych EMG integruje sie do stanowisk i linii
produkcyjnych, przynoszac Ergonomie - Bezpieczenstwo
operatorom - Niezawodnos$¢ procesu.

2 serie pras pneumatycznych:

¢ Prasy z podwojnym dziataniem i bezposrednim cisnieniem
od 360 kg do 1 tony

* Prasy z podwojnym dziataniem i poSrednim ciSnieniem od
2t do 6t

Te maszyny sg solidne, doktadne, elastyczne i ergonomiczne.

Czesto uzywane do operacji montazowych, tgczgc pierscienie

lub tozyska, mate krzywizny w ré6znych operacjach

prasowania itp. ...

¢ Wyszlifowana cze$¢ posuwna jest zabezpieczona przed
rotacja i zapewnia diugg zywotnos¢ i doktadnosé

* Automatyczne podnoszenie walca po zwolnieniu przycisku

e Szybkie i wygodne nastawienie, z blokada umozliwia
osiggnaé doskonata powtarzalnosé

* Dokfadne nastawienie dolnego potozenia mechanicznym
dociskiem zapewnia powtarzalnosé cyklu

* Rama ze stopu FGL 250 lub spawanej stali narzedziowej,

zapewniajgca odpornosé i sztywnosé

Bezobstugowa, bez smarowania

* Lakier: Rama - lazurowy niebieski RAL 5015 - Gtowica
platynowo szara RAL 7036

Wszystkie ttoki sg wyprodukowane przez EMG a ich
wytrzymato$Sé jest sprawdzona u tysiecy uzytkownikow na
catym Swiecie. Cze$¢ ruchoma jest wykonana z chromowanej
stali, prowadzona na tozyskach i zablokowana przed rotacja
poprzez klin. Ttok gtadko porusza sie w chromowanym walcu
uszczelnienie zapewnia doskonate pasowanie walca.

Sita naszych pras jest podawana przy ciSnieniu 6 baréw i jest
proporcjonalnie regulowana przy standardzie od 3 do 6
barow.

Np.: prasa 6PHR daje nacisk 360 kg przy 6 barach, a wiec

180 kg przy 3 barach, 240 kg przy 4 barach a 300 kg przy
5 barach.



1 - Prasy z podwojnym suwem i bezpoSrednim cisnieniem od 360 kg do 1 000 kg

6PHR 8PHR 1T 1TLP

Sita (kg) 360 700 1 000 1000
Skok roboczy (mm) 0-50 0-100 0-100 0-100
Regulowana wysokos¢ gabarytowa 20 - 250 40 - 260 140 - 200 300
Gtebokosé C-profilu (mm) 95 95 100 180
Wiercenie czeSci posuwnej (mm)  16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Otwor stotu 14H7 20H7 32H7 50H11
Stot (mm) 160 x 145 200x 170 300 x 200 300 x 200
SzybkosS¢ opadania (mm/sek.) 150 130 100 100
Zuzycie powietrza (l.) 0,6 2,3 3,4 3,4
Waga (kg) 25 50 125 150
Nastawienie posuwu:

Posuw naszych pras mozna doktadnie nastawi¢ mechaniczng nakretkg ze stopniowaniem
co 1/10 mm z blokadg zapewniajacg doskonatg powtarzalnosé¢ cyklu.

Widok na mechaniczny docisk i na czujnik czasu potozenia dolnego

(wyposazenie na zyczenie).
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2 - Prasy z podwojnym suwem i posrednim cisnieniem 2 do 6t

Dla uzyskania duzej sity przy mniejszym zuzyciu powietrza, EMG oferuje serie pras pneumatycznych z multipli-
katorem sity na zasadzie dZwigni. Ta seria pras oferuje 2 typy ramy: standardowg lub z duzym przesSwitem (LP).

2T 3T 4,3T
Sita (kg) 2 000 3000 4 300
Skok roboczy (mm) 0-69 0-54 0-40
Minimalna wysoko$¢ gabarytowa (A v mm) 200 180 175
Gtebokosé C-profilu (mm) 110 110 110
Wiercenie czesci posuwnej (mm)  16H7 x 30 16H7 x 30 16H7 x 30
Otwor stotu 30 30 30
Stét (mm) 305x190 305x190 305x190
Szybko$é opadania (mm/sek.) 75 48 26 -
Zuzycie powietrza (l.) 5,2 5,2 5,2 B
Waga (kg) 150 150 150 A: Widok na ramie dzwigni.
B: Widok na docisk mechaniczny.
C: Czujnik czasu ruchu powrotnego.
2T LP 3T LP 43T LP 6T LP
Sita (kg) 2 000 3000 4 300 6 000
Skok roboczy (mm) 0-69 0-54 0-40 0-50
Minimalna wysoko$¢ gabarytowa (A v mm) 315 300 295 305
Gtebokosé C-profilu (mm) 180 180 180 180
Wiercenie czesSci posuwnej (mm)  16H7 x 30 16H7 x 30 16H7 x 30 16H7 x 30
Otwor stotu 50 50 50 50
Stot (mm) 300x295 300x295 300x295 300x295
SzybkosS¢ opadania (mm/sek.) 75 48 36 20
Zuzycie powietrza (l.) 5,2 5,2 5,2. 9,8
Waga (kg) 200 200 200 230
2T-3T-4,3T 2TLP-3TLP-4,3TLP-6TLP

Ona g3

ROWEK DO
KLOCKOW & M 10
15 NORMA DIN 508
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> Wersje sterowania pras pneumatycznych

-sz 1: przeznaczona do integracji przez klienta

Dostarcza sie wylgcznie prase bez sterowania i wyposazenia.

| * Wersja 2: przygotowana do uzycia z oburecznym sterowaniem

Wersja 1 +:

¢ Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.

e Boczne i gorne obudowy stotu.

¢ Centrala, zawOr zwrotny i pneumatyczne fgcze.
e Filtr z funkcjg regulaciji i filtracji (na zamek).

- 3: przygotowana do uzycia z oburecznym sterowaniem albo pedatem

W a2 +: *Definicja: wbudowane narzedzia musza by¢ zabezpieczone. Ich
ersja : ] otwory i odpowiednie bezpieczne odlegtoséi muszg spetnia¢ obo-
» Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem* wiazujace normy i nie przekracza¢ odlegtosé 6 mm. Wszelkie do-

° 2—pozycyj ny prze’facznik kontroli na klucz. datkowe ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi musza by¢ wy-
kluczone.
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> Wyposazenie opcjonalne

.T)odatkowy regulator

Dodatkowy regulator umozliwiajgcy
prace z ciSnieniem od 0,5
do 6 barow.

. Regulator 1%

Regulator sity w zakresie od 0,5
do 6 baréw, z recznym
manometrem, zapewniajgcy
powtarzalnosé cyklu z
dokfadnoscig 1 %.

.ﬁznik
Nastawny 5-cio

cyfrowy licznik z
zerowaniem.

0goblny Katalog - Prasy EMG

ﬁegulator 3%

Regulator sity w zakresie od 0,5 do
6 baréw, z recznym manometrem,
zapewniajacy powtarzalnosé cyklu
z doktadnosciag 3 %.

Kontrola jakosci czujnikami mocy
i/lub posuwu.

EMG oferuje r6zne sposoby
sterowania mocg i/lub
posuwem za pomocg czujnikow
mocy i ruchu, ktére mozna
nastawi¢ wg potrzeby, dla 100%
kontroli nad detalem.

OWAN/g
o Ste

. Filtr na wyjsciu powietrza q

Kompletny zestaw fitra na wyjsciu
powietrza dla obnizenia poziomu
zanieczyszczenia i hatasu (75dB
zamiast 85dB).

.T)granicznik wydechu

Regulacja szybkosci opadania
za pomocg ogranicznika wydechu.




* Mikrometryczne nastawienie ruchu Opcje dodatkowe

powrothego L .
* Nastawienie czasu pracy w potozeniu dolnym,

umoZzliwiajgce:

- Zatrzymanie prasy od O do 15s w dolnym
potozeniu

- Zapewnienie osiggniecia potozenia dolnego
dzieki detekcji na ostatnim mm skoku.

e Zatrzymanie prasy w potozeniu dolnym
poprzez ciggty nacisk obu recznych
przyciskow i nastepnie podniesienie przez
docisniecie przyciskow.

System regulacji ruchu
powrotnego, ze stopniowaniem
co 0,02mm.

¢ Klocki

Set 2 klockoéw do

mocowania * Specjalny lakier RAL.

wyposazenia w e Specjalne rozwigzania na zyczenie
rowkach T. (modyfikacje prasy, oprzyrzagdowanie i

nharzedzia).

* Tuleja zaciskowa
Oprawka zaciskowa ER25 do
czopu @1, 5 do @16 mm .
(@na zyczenie).

* Podstawa i przegrodki

Opcja obejmuje podstawe pod prase z 2 bocznymi 550 o

przegrédkami 350 x 250 mm. i

To doposazenie pozwala stworzy¢ wysoko

ergonomiczne miejsce pracy: . MESCENANOGI |

* Przestrzen na nogi 450 mm.

* Wysokos$é podstawy730 mm (755 mm z
antywibracyjng podktadka). 0 1%

¢ Nachylone przegrédki na detale 350 x 250 mm.

P ——]
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Produkowane
metoda

Prasy Hydropneumatyczne

Pracujemy ze sprezonym powietrzem... jedynie!

Nasz cylinder na sprezone powietrze posiada zamkniete
obwody hydrauliczne, co umozliwia osiggniecie
potrzebnej sity suwu roboczego, ktory sie rozpoczyna,
gdy ttok napotka na opér. Zasada dziatania jest prosta i
podobna cylindrom pneumatycznym z podwojnym
dziataniem. Ta technologia taczy w sobie zalety systemow
pneumatycznych i hydraulicznych, bez ich wad (np. gtosne
i brudzace sie jednostki hydrauliczne, niskie zuzycie
powietrza...).

» Szybkos¢ * Sita * Jakos¢

* Oszczednosé * Cicha praca

* Bezobstugowe

Zasada dziatania cylindréw hydropneumatycznych EMG

polega na rozdzieleniu catego cyklu na 3 czesci: szybkie
zblizenie, suw roboczy i powrot.

Szybkie zblizenie:

Zawor sterujacy wttacza sprezone powietrze do komory
i porusza ttok. Przesuw ttoka jest szybki, ale ttok nie ma
sity: chodzi o szybkie przesuniecie.

Suw roboczy:

Gdy ttok dosiegnie detalu, zawor sterujacy sie przetacza
i daje sygnat do rozdzielacza 3/2, ktory wttacza
spreezone powietrze do drugiej komory cylindra.
Wrzeciono skierowane do dotu silnie spreza olej i tym
samym zwieksza site.

Powrot:

Zawor sterujgcy powraca do pozycji wyjSciowej. Powietrze
jest wyprowadzone przez rozdzielacz 3/2. Ttok roboczy
wraca szybko do pozycji wyjSciowej.

Bardzo szeroka gama urzadzen, moduty:

 ponad 60 réznych zaworéw

e Z 3 rodzajami ram



Hydro-pneumatyczne prasy od 7 do 30 T

1
ROZMIAR
WRAZ Z
WALCEM

Przyktady Rama modelu 7 ton

[ I 1438
Sita * od 6 910 do 7 820 kg * 125
Catkowity suw * od 50 do 400 mm
Roboczy suw * od 6 do 40 mm 6
Wysokos¢ gabarytowa 400 mm
Gtebokos¢ C-profilu 185 mm ) )

Mocowanie przyrzadu do cylindra M30 x 2 x 25 mm 2> S— P s

Catkowita dtugosé cylindra * 0d 650 do 1 790 mm

Stot 400 x 350 mm o NO_AL sromino
Waga* 500 kg PN i
* zalezy od wyboru cylindra 7 ton V‘m ,mlo
~00 = 800
ROZMIAR
s i WALGEN
[ } I '
W T }
S i
Sita * od 13 380 do 14 000 kg l i [N s
Catkowity suw * od 50 do 300 mm { — ! 128
Roboczy suw * od 6 do 40 mm L
Wysoko$¢ gabarytowa 430 mm i
Gtebokos¢ C-profilu 220 mm
Mocowanie przyrzadu do cylindra M30 x 2 x 25 mm i ” = [ . p mmil
Catkowita dtugo$é cylindra * 0d 695 do 1 660 mm 08—,
Stot 450 x 400 mm ‘ W ! 4 ROWK| DO
Waga* 750 kg VPN oo
* zalezy od wyboru cylindra V‘m fsln
~— 30— 9%
! , 1
\ ROZMIAR
| : WALGEM
T [ I * -
|
' T
Sita * od 28 300 kg do 30 650 kg AL -2
Catkowity suw * 0d 50 do 400 mm { * i
Roboczy suw * od 6 do 40 mm !
Wysoko$¢ gabarytowa 500 mm
Gtebokos¢ C-profilu 250 mm
Mocowanie przyrzadu do cylindra M39 x 2 x 35 mm mj 10
Catkowita dtugo$é cylindra * 0d 800 do 2 010 mm R
Stot 540 x 460 mm 410 2;“ | SRONGDO0
Waga* 1200 kg Ly ! NORMA DIN 508
* zalezy od wyboru cylindra 3 O to n -mJ

—
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> Wersje sterowania pras pneumatycznych

-Maczona do integracji przez klienta

Dostarcza sie wytgcznie prase bez sterowania i wyposazenia

E

gotowana do uzycia z oburecznym sterowaniem

Wersja 1 +:

* Bezpieczne dwureczne przyciski sterujgce.

e Boczne i gorne obudowy stotu.

 Centrala, zawér zwrotny i pneumatyczne tgcze.
e Filtr z funkcjg regulacji i filtracji (na zamek).

10towana do uzycia z oburecznym sterowaniem albo pedatem

W. a2+ *Definicja: wbudowane narzedzia muszg by¢ zabezpieczone. Ich

ersja . ) otwory i odpowiednie bezpieczne odlegtos¢i muszg spetniac¢ obo-
* Sterowanie pedatem do pracy z wbudowanym narzedziem*  wiazujace normy i nie przekraczac odlegtosé 6 mm. Wszelkie do-
° 2—pozycyj ny prze’racznik kontroli na klucz. szf%ee ryzyka pracy z narzedziami wbudowanymi muszg by¢ wy-
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> Wyposazenie opcjonalne

e Zapobieganie rotacji przy pomocy 2 kolumn e Licznik

System zapobiegania rotacji
przy pomocy 2 kolumn:
Uwaga na zmniejszenie
wysokosci gabarytowej:
e Rama 7 T:

wys. gabarytowa = 265 mm
* Rama 13 T:

wys. gabarytowa = 295 mm
* Rama 30T:

wys. gabarytowa = 340 mm

Nastawny 5-cio
cyfrowy licznik
Z zerowaniem.

* Filtr na wyjSciu powietrza
* Dodatkowy regulator Kompletny zestaw fitra na wyjsciu q
powietrza dla obnizenia poziomu
zanieczyszczenia i hatasu (75dB

zamiast 85dB).

Dodatkowy regulator umozliwiajgcy
prace z ciSnieniem
od 0,5 do 6 barow.

» Regulator 3% * Ogranicznik wydechu
Regulacja szybkosSci opadania za

Regulator sity w zakresie od 0,5 do 6 L
pomoca ogranicznika wydechu.

baréw, z recznym manometrem,
zapewniajgcy powtarzalnosé cyklu z
doktadnoscig 3 %.

* Regulator 1% * Klocki

Regulator sity w zakresie od 0,5 Set 2 klockow do

do 6 baréw, z recznym mocowania
manometrem, zapewniajgcy wyposazenia w
powtarzalnosé cyklu z rowkach T.
dokfadnoscig 1 %.
/C Opcje dodatkowe >
» Nastawienie czasu pracy w potozeniu » Zatrzymanie prasy w potozeniu dolnym
dolnym, umozliwiajgce: poprzez ciggty nacisk obu recznych
- Zatrzymanie prasy od O do 15s w przyciskow i nastepnie podniesienie
dolnym potozeniu przez docisniecie przyciskow.
- Zapewnienie osiggniecia potozenia e Specjalny lakier RAL.
dolnego dzieki detekcji na ostatnim » Specjalne rozwigzania na zyczenie
mm skoku. (modyfikacje prasy, oprzyrzagdowanie i
narzedzia).
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> Specjalne rozwigzania

Aby spetni¢ wymagania dotyczace
indywidualnych aplikacji w
niektérych branzach, EMG oferuje
specjalne wyposazenie na zyczenie,
ktéore doskonale dostosowuje sie do
okreslonych wymagan i sytuacji w
produkgciji.

Prasa 7HR
Z przestawieniem

Prasy kolankowe 7HR

Z przestawieniem
umozliwiajgcym zwiekszyé
glebokosé C-profilu

i zwiekszy¢ stét roboczy.

Dzieki wiasnemu biuru
projektowemu oraz zapleczu ponad
40 maszyn obrébczych EMG potrafi
na zyczenie zaprojektowac i
wykona¢ dowolng modyfikacje
swoich pras, wigcznie z
urzadzeniami pomochniczymi.

Narzedzie do ciecia na prasie 3T
Prasa pneumatyczna 3T z 2-pozycyjnym narzedziem tngcym z gérnym zabierakiem do przemieszczenia
elementu.

x\ !
| / STANDARDOWA
lim |

fe! RAMA PRASY 3T
\
2GORNE
ZABIERAKI

| 25 JBLOKADA DO WHMANY
[ |

PLYTA

g g 5 »|
LISTWA DO

MOCOWANIA
NARZEDZIA

NARZEDZIA BEZ KLUCZA

NARZEDZIE TNACE 048 +
012 WRAZ Z ZABIERAKIE!
JAK'| DEMONTOWALNY BEZ
NARZEDZIA

NARZEDZIE TNACE @25
WRAZ Z ZABIERAKIEM Ve
[ ] JAK | DEMONTOWALNY Y 4 Y !

BEZ NARZEDZIA

Prasa
pneumatyczna z
elektryczng
skrzynkg sterujgcq

Narzedzie do 3-punktowego prasowania ‘

Pneumatyczna prasa 6PHR z narzedziem
do zaprasowania 3 nitow, ktére majg
mocowac stalowg czesS¢ w nierdzewnym
uchwycie..
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Prasa w wersji ocynkowanej/niklowanej
W petni ocynkowana i/lub niklowana
prasa laboratoryjna

Tego rodzaju pokrycie jest najczestsze

Wysokowydajna
jako ochrona antykorozyjna.

reczna prasa
zebatkowa 50HR
LP

Narzedzie do wprowadzenia watu do profilu
aluminiowego dla prasy 3t LP

* Modyfikacja ramy z otworem dla profilu
» Studium i realizacja narzedzia
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> Sterowanie sitg

EMG oferuje wszystkie rodzaje sterowania sitg nacisku i/lub suwu dzieki rozwigzaniom
na bazie czujnikow cisnienia i potozenia, zapewniajacych 100% kontroli. Jakos¢ jest
zapewniona poprzez kontrole procesow przemystowych:

> Stata kontrola jakosci

> Opanowanie procesow p
rodukgcji

> Petna kontrola koncowa
> Monitoring produkcji

Zabezpieczenie jakoSci polega na statej kontroli pracy. Prasy
EMG, wyposazone w czujniki sity i/lub ruchu umozliwiajg uzys-
kanie identycznych detali na kazdym etapie produkcji.

W przypadku nieosiggniecia zgdanych parametréw, rozpozna-
nie wady jest natychmiastowe, jednostka monitorujgca wysyta
sygnat ,OK“ lub ,NOK“ na monitor, sygnat dZzwiekowy lub za-
blokuje detal na miejscu.

Ten sygnat umozliwia operatorowi natychmiast odizolowaé wad-
liwy detal.

Informacje sg zapisane w jednostce sterujgcej i mozna je eks-
portowaé do PC w celu analizy, statystyki lub archiwizacji.

* W ofercie sa trzy standardowe mozliwosci

* Wedtug wymagan klienta mozna zaoferowac specjalne rozwigzania.

Takie rozwigzania, dostarczane pod klucz, sg mozliwe w wielu wariantach w zaleznosci od ztoZonosci

operacji kontrolnych i ich doktadnosci.

I. Ukazanie tylko sity
Opis:

Kontrola sity sktada sie z czujnika ciSnienia
(doktadnosé 0,5% wartosci nominalnej) i miernika
ciSnienia z ekranem digitalnym (50 pomiaréw na

sekunde).
Funkcje:

Operator uzywa dzwignie prasy i widzi aktualnie

zmierzong wartoseé.
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Il. Ukazanie sity z pamiecig maksymalnej wartosci i z sygnatem OK/NOK

Opis:

Kontrola sity skfada sie z czujnika (doktadnosé 0,5% wartosci
nominalnej) i miernika ciSnienia z 5-cyfrowym ekranem LCD
(20 pomiardéw na sekunde) oraz zielonej/czerwonej kontrolki
+ sygnalizacji dZwiekowe;j.

Funkcje:

Operator podaje zadanie dla prasy i wykonuje operacje.

* Jesli wartos¢ sity osiagnie minimalny okreslony prég
(S1), zaswieci sie zielona kontrolka.

* Jesli wartos¢ sity przekroczy maksymalng zadang
wartosé (S2), zaswieci sie czerwona kontrolka i zabrzmi
sygnat ostrzegawczy.

* Reset za pomoca przycisku na przednim panelu
wyzeruje wartos¢ maksymalna.

Ill. Sterowanie sity i suwu

Opis:

Kontrola sity sktada sie z czujnika (dokfadnosé 2%
wartosci nominalnej), czujnika potozenia (doktadnosé
0,1mm), kontrolera procesu FORCEMASTER (1000
pomiaréw na sekunde), wskaznika OK/NOK i
sygnalizacji dzwiekowej.

Funkcje:

Nalezy zdefiniowaé parametry obszaru, przez ktory
przechodzi krzywa wyznaczona prawidtowym
przebiegiem procesu (posuw w osi X, sita w osi Y, z
maks. 9 okienkami przebiegu).

Dop6ki zaprogramowana krzywa przechodzi przez
zdefiniowane okienka, prasa pracuje normalnie a
kazdy cykl jest potwierdzony zielonym Swiattem. Jesli
podczas operacji krzywa nieprzejdzie ktoryms z
zaprogramowanych okienek, prasa wyda ostrzegawczy
sygnat dZwiekowy (brzeczyk) a u prasy pneumatycznej
mozna zaprogramowac zatrzymanie. Po usunieciu
wadliwego detalu operator musi przyciskiem
zrestartowac system i moze kontynuowaé prace.
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Zmienny suw (mm)
Wysokosc gabarytowa (mm)
Gtebokos¢ C-profilu (mm)
llos¢ cykli / min

Nastawienie Sruby sferycznej

Wiercenie ruchomej czesci
Moc silnika (kw)

Zuzycie powietrza na cykKl (l)
Wymiary stotu (mm)

Waga (kg)

34

Prasy mechaniczne

. Seria pras mechanicznych EMG skfada sie z 5

modeli od 6 do 80 T.

Dysponuja wielkg wydajnosScia i z tatwosScig i
doktadnosSciag wykonuja najciezsze aplikacje:
produkcja zegarkow, bizuterii, okularéw, urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych, czesci
samochodowych, elektroniki uzytkowej, zabawek,
zamkow...

Sa wytrzymate i gwarantujg przez dtugi czas wysokag
jakos¢ i produktywnoSé, ktorej nie majag
konkurencyjne prasy!

Przeprowadzenie najrézniejszych zadan dla kazdego
modelu jest tatwe dzieki rezerwie mocy i bardzo
doktadnemu wykonaniu.

6T 15T 25T 45T 80T
4-40 5-75 5-75 6-100 8-120
200 300 300 350 400
120 180 210 220 300
240 140 140 130 100
0-30 0-50 0-60 0-70 0-100

@26H7x40 @38H7x55 @38H7x55 @50H7x65 @50H7x100

0,5 11 2,2 55 7,5
0,2 0,6 0,7 0,9 0,7

450x220x30 450x320x40 550x400x48 650x430x57 850x600x67

450 900 1400 3100 5000




> Parametry serii

*Rama

Rama wykonana z jakosSciowej stali narzedziowej z
konstrukcjg w ksztatcie C-profilu. Jednakowe spoiny i
materiat wysokiej jakoSci zapewniajg znakomitg sztyw-
nos¢ i odporno$é na obcigzenia spowodowane uda-
rami podczas intensywnego uzywania.

Bardzo grube kotnierze ramy ograniczajg otwieranie
sie C-profilu.

* Ruchoma czes¢

Ruchoma cze$¢ jest ze stopu FGS 300 zamotowana
na regulowanych srubg Slizgach ze stali szlachetnej
lub brazu. Element w catosci jest wyszlifowany i recz-
nie wygtadzony. Regulacja za pomocg ogranicznikow
zamontowanych do ramy prasy.

Stopka czesSci ruchomej ma otwory i centralny nawiert
do montazu narzedzia.

Slizgi sg wykonane z rowkami umozliwiajagcymi sma-
rowanie.

Naprzeciw $lizgu jest umiejscowiona poprzeczka. Re-
gulacje prowadzi sie dociskiem zamotowanym na
ramie prasy.

* Tloczysko / Sruba kulowa

Ttoczysko jest wykonane ze stopu FGS 300 (u prasy
80T ze stali) z tulejami tozyskowymi z brgzu z oszlifo-
wang powierzchnig zapewniajaca doskonate smaro-
wanie. Smarowanie zapewnia olej.

Sruba kulowa jest z wstepnie obrobionej stali z ob-
rébka powierzchniowa.

* Wat

Wat wykonany z kutej szlachetnej stali. Ostateczne
wykonczenie zmniejsza zuzycie z powodu tarcia. Ob-
raca sie na smarowanych tozyskach.

* Zmiana suwu

Dla zmiany suwu wystarczy odtaczy¢ sprzegto ktowe i
nastawi¢ wymagany posuw. Zmiana suwu jest dzieki
temu bardzo szybka.

* Smarowanie

Smarowanie jest centralne i zapewnia je reczna
pompa. Czestotliwosé smarowania mozna dopaso-
waé w zaleznosci od wykonywanych cykli (krokowa
lub ciggta praca). Automatyczna pompa jest wyposa-
zeniem na zyczenie.

» Elektromagnetyczna przepustnica z podwojna
komora

Zabezpieczone systemem samokontroli i jest monto-

wane z amortyzatorem odpornym na zabrudzenie.

* Sprzeglo/Hamulec

Poruszanie prasy zapewnia jednotarczowe pneuma-
tyczne sprzegto i kontroluje je hamulec. Od modelu
25t wzwyz zaistniate przerwy w dostawie powietrza za-
bezpiecza zbiornik powietrza.

> Standardowe wyposazenie

* Bezpieczne sterowanie oburecznymi przyciskami

¢ Centralne smarowanie reczng pompg

* Licznik z 6 cyframi i zerowaniem, 8 cyfr bez zerowania

* Praca ciagta lub krokowa

* Rama z wychyleniem az 20° (na zyczenie dla modeli
45t i 80t)

* Nastawienie z motorem lub bez

* Pozytywny mechanizm wyrzucajacy w czesci ruchome;j

¢ Cylindry stabilizujace (45t i 80t)

> Elektryczne wyposazenie

 Hydrauliczne odblokowanie czeSci ruchomej (45t i 80t)

* Automatyczne zwolnienie sprzegta ktowego przy zmia-
nie suwu (80t)

¢ Certyfikat bezpieczenstwa EU

* Instrukcja obstugi oraz schematy: elektryczny, pneu-
matyczny i hydrauliczny

¢ Instrukcja obstugi biezacej (przypomnienie zalecanych
czynnosci, dziatania kontrolne, czynnoSciprewencyjne,
usterki i ich naprawa)

Spetnia normy europejskie. Steruje wszystkimi cyklami: krok po kroku, ciggly, regulacja.

> Kolory

Lazurowy niebieski: RAL 5015

Platynowo szary: RAL 7036
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> Cykle robocze

Standardowe prasy Specjalne cykle na prasach z automatyczng
Cykl 1: Reczne nastawienie bez motoru kurtyna jako wyposazenie na zyczenie
Cykl 2: Nastawienie za pomoca impulsu z motorem Cykl 7: Praca krokami z pomoca pedatu z kurtyna
Cykl 3: Praca krokami, jednoczesnym ochronng
nacisnieciem oburecznych przyciskow Cykl 8: Praca ciggta ze stale naciSnietym pedatem,
Cykl 4: Praca ciggta. Start cyklu jednoczesnym Z kurtyng ochronng
.naC|sn|e0|em'olgu przyciskOw a zatrzymanie Specjalne cykle na prasach z kurtyna optyczna
Jednym przyciskiem Cykl 4: Praca w cyklu automatycznym. Start cyklu
Cykl 5: Praca krokami za pomocag pedatu, z za pomoca zewnetrznego sterowania lub
osadzonym narzedziem (pedat jako przycisku (do wyboru)
wyposazenie dodatkowe) Cykl 6: Praca krokowa. Sterowanie jednym ruchem
Cykl 6: Praca ciagta ze stale nacisnigtym pedatem, Cykl 7: Praca krokowa. Sterowanie dwoma ruchami
z osadzonym narzedziem (pedat jako Cykl 8: Praca krokowa. Sterowanie pedatem z
wyposazenie dodatkowe) kurtynami aktywnymi

Cykl 7: Praca krokami z pomoca pedatu, z
zamknietymi kratami (pedat jako
wyposazenie dodatkowe)

Cykl 8: Praca w cyklu automatycznym. Start cyklu
za pomoca zewnetrznego sterowania prasy -
(automat...)

Qaoaaa ;
)

caaaaa

Prasy 6 T

Wysokosé Wysokos¢

[ ) NAWIERCENIE
208ACz TABELKE 20 CzEsCl _/7_ *

- RUGHOMES || 10| 1726

Suw w poltoze- w potoze- 1 omHTxa0mm [ _J o | |
niu dolnym niu gérnym - ¥ —
4 178 182 J
10 175 185 8
18 171 189
25 167 192
32 164 196 ‘j
36 162 198 855 ™
39 160 199 4 ROWKI DO KLOCKOW O M10 48—
NORMA DIN 508 ° o
40 160 200 [ : - 2%0
060
890 ~
[ %) I
8o
BB
BB
B0
| ] E
Prasy 15T
SR NAWIERCENE—{T }
Wysokosé Wysokosé Z0BACE TRBELIA oo w|
Suw w potoze- w potoze- =T ~ } 0% HT 55 _1;0_
niu dolnym niu gérnym 5 p u
5 261 266 i
20 253 273
38 245 283 o o A
53 237 290 =
65 231 296 . 7;”8
72 227 299 o NI A
6 |
75 226 301 NomMONE M2 ?Q“;% i
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K\

- Prasy 25T
NAWIERCENIE Wysokos¢é Wysokos¢é
B czEsal B w potoze- w potoze-
20BACZTABELKA | " RUCHOME) 5 P p

938 H7 x 55 mm 275 e

niu dolnym niu gérnym

5 262 267

13 258 271
- 24 252 276
34 248 282
44 242 286
" ] 53 238 291
61 234 295
8 ROWKI DO KLOCKOW @ M 14 =
NORMA DIN 508 m 67 231 298
m%ﬂ” 71 229 300
om 74 227,5 301,5
75 227 302
a i Prasy 45T
L O
Wysokosé Wysokosc
I= w potoze- w potoze-
o8 niu dolnym niu gérnym
F94 6 299 305
] NAWIERCENEE ]~ ! am 14 295 309
ZOBACZ TABELKA _T ngJE:SH%MEJ Fo || 2 26 289 315
@50 H7 x 65 mm ——— 39 282 321
i J rT |_ 50 277 327
61 271 332
L o . 71 266 337
@ | p 79 262 341
8 ROWKI DO KLOCKOW @ M 14 s 86 259 345
NORMA DIN 508 SN 92 256 348
; = J 97 253,5 350,5
o e 29 251,5 351,5
100 252 352
134
Wysokosé Wysokosc
w potoze- w potoze-
niu dolnym niu gérnym
. 8 332 340
; hd N NAERGEN = , b 18 328 346
Z0BACZ Ly~ ¢ CZESCl S | 32 321 353
i RUCHOMEJ ]
50 H7 x 100 mm | - T 46 314 360
60 306 366
73 300 373
, 85 295 380
] 95 290 385
" . 104 285 389
8ROWKI DO KLOCKOW @ M 16 - 111 282 393
NORMA DIN 508 — AL é B 515 116 279 395
m— N | 119 278 397
0% 120 278 398
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> Wyposazenie dodatkowe

* Kurtyna opuszczana

Automatyczna opuszczana kurtyna zabezpiecza
przednia i boczng ochrone operatora i oséb trzecich.
Przytrzymanie nacisku pedatu najpierw spusci kurtyne
w dot az do spodniego potozenia i wtedy cykl zostaje
rozpoczety wytacznie pod warunkiem, ze czuta ostona
nie napotka na zadng przeszkode.

Operator moze wiec podczas pracy wolnymi rekami
zaktadacé i odbiera¢ detale, nawet, gdy maszyna nie
jest zablokowana.

To wyposazenie umozliwia, przy jednoczesnym
zachowaniu bezpieczenstwa, wzrost produktywnosci
na poziomie 20% a dla obstugi oznacza mniej
zmeczenia i napiecia miesni.

Drzwiczki sg zamontowane na zawiasach i
umozliwiaja petny dostep do szybkiej i tatwej wymiany
narzedzia.

* Klin do mechanicznego odblokowania
(hydrauliczne i standardowe modele 45T i 80T)

~

Klin do odblokowania czesci
ruchomej w dolnym
potozeniu umozliwia w ciggu

kilku minut odblokowad e %
prase, bez wymiany detalu. %

U
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* Kurtyny optyczne

Niewidoczne bariery zapewniajgce ochrone przedniej
strefy niebezpiecznej i sterujgce startem cyklu po jed-
nym lub dwoéch naruszeniach promienia detektora.
To wyposazenie likwiduje potrzebe oburecznej obstugi
i zapewnia maksymalng ochrone przy zwiekszeniu
wydajnosci prasy.

Jednocze$nie mozna pracowac takze z prosta ochrong
za pomoca pedatu do zataczenia cyklu.

Drzwiczki sg zamontowane na zawiasach i umozli-
wiajg petny dostep do szybkiej i fatwej wymiany na-
rzedzia.

* Elektroniczne krzywki

Programowalny modut z
elektronicznymi krzywkami
OMRON, potaczony z
urzadzeniem kodujgcym,
umozliwia sterowaé 8
wyjSciami i obstugiwaé
jednoczesSnie podajnik,
odmuch, chwytaki, nozyce
albo jakiekolwiek inne
peryferia urzgdzenia.




* Automatyczne smarowanie z kontrolg
poziomu (standardowo dla 45T i 80T)

Automatyczne smarowanie
montuje sie w miejsce
centralnego recznego
smarowania.

Zapewnia poprawne
smarowanie urzgdzenia bez
ryzyka, ze operator zapomni
0 smarowaniu. To dodatkowe
wyposazenie sie
zdecydowanie poleca w
przypadku trybu
automatycznej pracy.

* Pneumatyczny zabierak (25T, 45T, 80T)

Ma takg sama funkcje co zabierak gumowy
ale ma wiekszg wydajnosé, od 3t w prasie
25T i 45T, ado 7T w prasie 80T. Zbiornik na
powietrze zapewnia powtarzalny nacisk.

e Gumowy zabierak (6T, 15T, 25T)

SToE LISTWA OPOROWA

Gumowy zabierak
zamontowany w otworze
stotu, zapewnia
wyrzucanie detalu spod
prasy. Jego site mozna
nastawic regulujac
napiecie gumowych
bloczkéw stykowych.

050X40

78 %

Bl K styk rasie 25T
0CZek stykowy w prasie 5 L j\gﬁxngrgm‘muuw

Y WYC

* Zmiennik predkosci z potencjometrem sterujacym.

W celu nastawienia kadencji cykli roboczych
prasy w trybie automatycznym albo dla
powolnego opadania w trybie sterowania
motorem mozna wyposazy¢ wszystkie prasy
mechaniczne w zmiennik predkosci
sterowany potencjometrem.

Opcje dodatkowe

» Sterowanie pedatem do pracy z zabudowanym
narzedziem* albo suw < 6 mm

* Krzywka odmuchowa z rozdzielaczem 3/2 i
zaworem zamykajgcym

» Nastawialny licznik z 6 cyframi do zatrzymania
prasy po osiggnhieciu Zzadanej ilosci cykli

* Halogenowe osSwietlenie na kablu 500 mm,
Swietlowki lub oswietlenie LED

e Komora rozprezna na wydechu dla zmniejszenia
poziomu hatasu (-2dB)

* Komplet klockow

* Antywibracyjne podstawki

* Specjalny lakier RAL

*Definicja: wbudowane narzedzia musza by¢ zabezpieczone. Ich otwory
i odpowiednie bezpieczne odlegtos¢i muszg spetnia¢ obowigzujgce
normy i nie przekracza¢ odlegtos¢ 6 mm. Wszelkie dodatkowe ryzyka
pracy z narzedziami wbudowanymi muszg by¢ wykluczone.
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> Specjalne wersje pras mechanicznych

Prasa w wersji
do produkcji
zegarkow

:
5

Mozna zaméwic
specjalny lakier

Prasa 25T z
automatycznym
zrobotyzowanym
tadowaniem

. Prasa z dzwiekoszczelng obudowg
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> JakosS¢ produkcji

Catkowity widok prasy

Nastawienie dolnego
potfozenia bez motoru

Szybka regulacja suwu Szybkie nastawienie
wysokosci gabarytowej

Widok na napedowé Uchwyt kluczy serwisowych Nastawienie wychylenia
koto zebate prasy 80t (hydrauliczne dla 45 i 80T)
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> Bezpieczenstwo: priorytet firmy EMG

Jesli chodzi o bezpieczenstwo, EMG nie robi kompromiséw: nasze mechaniczne prasy spetniaja warunki norm
»urzadzen technicznych“ i norm europejskich i uzyskaty certyfikaty bezpieczenstwa EU.

Juz w fazie projektu EMG zakfada spetnienie obowigzujgcych norm europejskich i opracowan z zakresu ergono-
mii maszyn. Systemy bezpieczenstwa w prasach musza by¢ na najwyzszym poziomie, przede wszystkim chronic¢
operatora, ale réwniez zapewnia¢ ergonomie dla zwiekszenia wydajnosci.

3 typy ochrony = 3 certyfikaty bezpieczenstwa EU typu:

Seria PEP-E:  prasa ze standardowymi kratami
Seria EC-E: prasa z ruchoma kurtyng ochronng

Seria BI-E: prasa z optycznymi barierami z jednym lub dwoma naruszeniami promienia

Firma EMG zawsze stara sie swoim klientom zapewnia¢ do-
skonaty serwis i dlatego wprowadzita system kontroli jako-
e Sci, ktory spetnia wymagania normy ISO9001 wersja 2008.

0goblny Katalog - Prasy EMG



> EMG we Francji i w Swiecie

EMG jest obecne na 5 kontynentach za posrednictwem
wybranych dystrybutoréw, producentéw lub
sprzedawcow, ktorzy sg na swoim terenie
specjalistami w branzy.

o ¢ = $s o..o
. f.%? o .
L[] : o0 L]

Nasi przedstawiciele handlowo-
techniczni we Francji sg réwniez '
specjalistami obrobki, i szkola sie w .
. P Le Mans
zakresie nowych urzadzen i .
wyposazenia dodatkowego.

Besancon
W ramach naszej sieci dystrybucyjnej
i sprzedazowej nasi przedstawiciele
sg zawsze gwarancjg fachowej porady
i globalnej jakosci oferowanej przez .
firme EMG. ~ Marigny

Toulouse

Toulon
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‘!\ . GENEVE
:>ITALIE par

le tunnel du
Mont-Blanc

EMG ma siedzibe w Haute-Savoie, departamencie na gra-
nicy ze Szwajcarig i Wtochami, ktéry czerpie jednakowo z
wyjatkowego srodowiska gor i jezior jak réwniez z zywej
aktywnosci ekonomicznej w sercu rejonu Rhone-Alpes,
jako jednego z najwiekszych regionéw francuskich i jed-
nego z najbardziej znanych w Europie.

Sortie
ELOISE

Kazdy klient i partner EMG na Swiecie dzieki oferowanym
urzadzeniom i stuzbom korzysta w wysokiego standardu i
know-how, ktore sa wynikiem dtugiej tradycji produkcji i
nieustannego rozwoju.

AIX-LES-BAINS 15 km
CHAMBERY 35 km
LYON 124 km

ITALIE par le tunnel
du Fréjus

Lac &
Bourget

MARIGNY
(Village) D3 vers
Alby/Cheran
et Ad1

Annecy par RN

D910
vers Frangy
et A40

D910 vers
Aix-les-Bains|
Chambéry
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SRAMARK

PRAMARK s.r.o.
Netovicka 1960
274 01 Slany
Tel : +420 251 561 029
Fax: +420 251 563 385
e-mail :
pramark@pramark.eu
www.pramark.eu

Prasy EMG oferujg producentom
najlepszy poziom zwrotu inwestycji
dzieki konkurencyjnym naktadom na
zakup i utrzymanie urzadzen, dzieki
swojej charakterystyce pracy oraz
doktadnej i przydatnej ergonomii.

Oprocz efektywnej obstugi i bardzo
szerokiej gamy produktow klientom
EMG, dzieki fachowoSci w
procesach projektowania i produkciji,
zapewniamy szeroki wybor
dodatkowego wyposazenia i
specjalnych wersji.

Argumenty ,wagi ciezkiej“, ktore
Panstwu szybko i trwale zapewnia
wiekszg wydajnose.

EMG

PRESSES

LONG presses EMG
80 rue du Loquois
ZAE Rumilly Sud
F-74150 Marigny-Saint-Marcel
Tel: + 33 (0)4 5001 11 58
Fax:+ 33 (0)4 50 01 14 85

www.emg.fr

Prosze sie zapoznaé  f e in

i klientéw firma LONG/EMG moze zmieni¢ parametry swoich modeli.

na
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