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Una marca de excelencia al
servicio de la productividad

La empresa EMG se ha ganado su reputa-
cion de excelencia gracias a sus métodos
integrados de diseno y produccion y una s6-
lida capacidad tecnologica. Este rendi-
miento esta respaldado por una red de dis-
tribucion eficiente en cumplimiento de las
expectativas de la industria.

Como resultado de una estrategia dedicada
a la calidad y la busqueda activa de rendi-
miento, los equipos de EMG garantizan la
competitividad, la confiabilidad y la durabi-
lidad, que son valores fundamentales para la
productividad empresarial en muchos cam-
pos de esta actividad:

* Relojeria, joyeria,

* Optica,

» Equipos eléctricos,

* Industria automovilistica,

* Articulos eléctricos, juguetes,
* Cerrajeria...
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"Algunos aspectos importantes”
del estandar al hecho a medida

Las distintas operaciones se llevan a cabo
gracias de manera flexible y cuidadosa gracias a
la reserva de potencia de cada modelo y a la
precision de montaje muy rigurosa.

Toda la gama EMG ofrece un amplio abanico de
opciones y adaptaciones para satisfacer las
necesidades de cada aplicacion: la empresa
LONG se encarga de disenar y equipar las
maquina especiales exigidas por las actividades
de cada negocio.

Con la certificacion ISO-9001 desde el ano 2000,
las prensas EMG se entregan junto con un
manual de usuario y servicio, con el certificado
de conformidad CE y planos. Vienen con la
garantia total de un ano: piezas, mano de obray
recambios.



Productor de tecnologias de alto
rendimiento desde hace 50 anos

Fabricante con una reconocida experiencia, EMG
ha desarrollado, durante las 3 Ultimas
generaciones, una larga gama de productos y
servicios apreciados por fabricantes de todo el
mundo.

Utilizadas con éxito desde 1966 en numerosos
sectores de la industria, las prensas EMG han
sido el aliado mas confiable de los fabricantes,
ofreciendo equipos que son sinénimo de
precision y durabilidad.

Prensado

Plegado

Marcaje

Produccion y habilidades
integradas

Los talleres de fabricacion facilitan una
produccion integrada de la A a la Z asegurada por
un equipo multidisciplinario que domina todas las
etapas de la produccion, desde el diseno hasta
las operaciones mas complejas de mecanica
general y ensamblaje de precisid, pasando por
varias operaciones de mecanizado: fresado,
torneado, rectificado plano o cilindrico. EMG
también integra el tratamiento térmico o
de superficie, la mecano-soldadura con
mecanizado, o incluso la pintura.

El espacio de prueba de EMG
para tus muestras

EMG propone a sus clientes, en su sede central,
una sala de exposicion y un laboratorio de
pruebas relacionados con los talleres de
produccion, que permiten el uso y manejo de
todos nuestros modelos.

Este es el departamento donde se realizan todas
las pruebas en prensas a partir de las muestras
enviadas por nuestros clientes y clientes

potenciales.

Ensamblaje
Catélogo General - Prensas EMG




Prensa de cremallera

Fuerza aplicada perpendicularmente
sobre la palanca de la prensa en kg.
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Potencia maxima permitida
por la prensa.

2HR

3HR

4HR
4HRLP

Potencia disponible segun la fuerza aplicada al brazo de palanca.

14HR

18HR

Potencia restaurada por la prensa
en el eje de la corredera en kg.

60
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300
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360
450

600

110
220
330
440
550

1400

190
380
570
760
950

1800

50HR



1 - Prensas manuales de cremallera de 200 a 5.000 kg

Prensas de cremallera

2HR - 3HR - 4HR - 4HRLP

La potencia es lineal y constante en toda la carrera en funcioén de la
fuerza aplicada sobre la palanca.

Estas prensas son robustas, precisas, flexibles y ergonémicas. Se
utilizan con frecuencia para operaciones de montaje, ensamblaje de
anillos o rodamientos, formas pequenas, diversas operaciones de
egarzado, etc.

 Deslizamiento rectificado y bloqueado para rotacioén, asegurando
durabilidad y precision.

e Devanado automatico de la corredera por resorte (tension
ajustable, excepto 2HR).

* Ajuste rapido y fiable de la altura libre.

* Ajuste preciso del punto muerto inferior mediante un tope
mecanico que garantiza la repetitividad del ciclo.

 Ajuste de la posicién inicial de la palanca para optimizar la
ergonomia de la prensa.

* Base y cabeza de hierro fundido FGL 250 para mayor robustez y
rigidez.

* Opcioén para la fijacion en un banco.
e Sin mantenimiento ni lubricacion.

* Pintura: Marco en azul cielo, RAL 5015
Cabeza en gris platino, RAL 7036

Caracteristicas técnicas:

2HR 3HR
Potencia (kg) 200 400
Carrera de trabajo (mm) 0ab50 0as8so
Altura libre ajustable (mm) 54 a 200 35a 270
Profundidad de cuello de cisne (mm) 72 80
Angulo de rotacién por mm de carrera 4°58 4°02
Diametro del orificio de la corredera (mm) 10H7 x24  16H7 x 26
Orificio de la mesa 14H7 14H7
Mesa (mm) 100x 70 130 x 120
Peso (mm) 8 17

4HR 4HRLP

600 600
0a 100 0a100
46 a 280 30 a 400

95 155
3°37 3°37
16H7 x26 16H7 x 26
14H7 14H7
160x 145 210x 220
25 40
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> Opciones

e Contador

Opcién de contador
de 5 digitos con reinicio.

* PMB de ajuste
micrométrico

Sistema de ajuste fino
del punto muerto inferior,
graduado cada 0.02mm.

* Control de calidad mediante sensores
de fuerza y / o desplazamiento

EMG propone la genstion de solu-
ciones relacionadas con la fuerza
y/0 el desplazamiento gracias a
sus soluciones de sensores de
fuerza y desplazamiento que pue-
den adaptarse a cada necesidad
para obtener un control de las pie-
zas del 100%.

e TuercasenT

Juego de 2 tuercas
en T para asegurar
las herramientas
en las ranuras.

* Pinzas de sujecion

Soporte de abrazadera con
abrazadera ER25 para vastago
de @1,5 a @16 mm (@ a elegir).

e Cabrestante: carrera + 100
mm, altura libre aumentada

Para piezas de dimensiones mas
grandes, posibilidad de aumentar la
carrera 100 mm (en el modelo
4HR), cambiar la columna para
aumentar la altura libre, y
reemplazar la palanca con un
cabrestante de 3 brazos.
Prensa 4HR con carrera de 200
mm, altura libre + 600 mm y
cabrestante de 3 brazos.

¢ Sistema de no retorno

Sistema de no retorno: prohibe elevar
la palanca si no se alcanza el final de
carrera (garantiza la ejecucion
completa y reproducible de la
operacion).

carrera de trabajo:

deOa 70 mm parala 3 HR
de 0 a 83 mm para la 4 HR.

* Prensa version cincado

Prensa de laboratorio completamente
galvanizada bicromatada.

El recubrimiento de zinc es
posiblemente el recubrimiento mas
utilizado en el mundo de la
anticorrosion. Se trata de aprovechar
las excepcionales propiedades del
zinc para proteger una pieza contra
las agresiones externas. El método
de aplicacion es la galvanoplastia.

Ideal para la utilizacion de las prensas en
un entorno tipo "niebla salina" o para __
evitar la contaminacioén en el

laboratorio causada por la pintura
y/0 el engrase estandar de nuestras maquinas.

< Opciones adicionales >

* A peticion: taladros especiales,
cabezal sencillo.

e Pintura especial RAL.

* Blogueo del cabezal de la prensa en la
columna para rotacion.

AV

e Bloqueo de la prensa en posicion y
suelte con una palanca.

» Servicios especiales bajo pedido
(modificaciones a la prensa, pequenas
herramientas e instalacion).

&
<

.

> )
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2- Prensas manuales de cremallera de gran capacidad

Prensas de cremallera
14HR - 50HR - 50HR LP

La potencia es lineal y constante en toda la carrera en funcién de la fuerza
aplicada sobre el cabrestante.

Estos modelos completan la gama de prensas de cremallera. Con una
construccion sélida, estas prensas ofrecen una potencia significativa durante la
carrera gracias a sus ruedas dentadas de acero endurecido de alta calidad.

Estos modelos se utilizan para operaciones de montaje, ensamblaje y ajuste
profundo, especialmente para aplicaciones que requieren una carrera y/o una
altura libre significativas.

e Control por cabrestante de tres brazos o volante.

 Deslizamiento rectificado y bloqueado en rotacion, asegurando durabilidad y
precision.

 Pinon de acero templado.

* Bastidor de hierro fundido o soldado mecanicamente que garantiza robustez
yrigidez.

 Opcion para la fijacion en un banco.

* Mesa circular desmontable.

* Mantenimiento por engrasador.

e Pintura azul cielo, RAL 5015.

Caracteristicas técnicas:

14HR 18HR 50HR 50HR LP
Potencia (kg) 1400 1 800 5000 5000
Carrera de trabajo (mm) 0a420 0a420 0a 530 270 a 800
Altura libre (mm) 420 420 530 800
Profundidad de cuello de cisne (mm) 210 210 250 310
Angulo de rotacién por mm de carrera 2°86 2°86 12°74 12°74
Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Mesa (mm) 240 x 200 240 x 200 210 x 250 250 x 360
Rebaje de la mesa (mm) 55x 90 55x90 70 x 120 82x 115
@ mesa rotativa 238 238 238 238
Peso (kg) 45 50 145 145

/C Opciones adicionales )

* A peticion: perforaciones especiales.
e Pintura especial RAL.
* Tope final de carrera.

(&

e Servicios especiales bajo pedido
(modificaciones de prensa, pequenas

herramientas e instalacion).

nfll

S >
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Prensas de rodillera

La potencia maxima se obtiene al final de la carrera
en funcién de la fuerza aplicada sobre la palanca.

Estas prensas son robustas, precisas, flexibles y
ergondmicas. Se utilizan con frecuencia para
operaciones de montaje, ensamblaje de anillos o
rodamientos, formas pequenas, diversas
operaciones de egarzado, etc.

eDeslizamiento rectificado y bloqueado para
rotacion, asegurando durabilidad y precision.

eSubida automatica de la corredera por resorte.
* Ajuste rapido y fiable de la altura libre.

* Ajuste preciso del punto muerto inferior
mediante un tope mecanico que garantiza la
repetitividad del ciclo.

* Base y cabeza de hierro fundido FGL 250 para
mayor robustez y rigidez.

* Sin mantenimiento ni lubricacion.
e Opcion para la fijacion en un banco

¢ Pintura: Marco en azul cielo, RAL 5015 - Cabeza
en gris platino, RAL 7036



1 - Prensas manuales de rodillera de 500 a 2.000 kg

Caracteristicas técnicas:

SHR 7HR 15HR 20HR

Potencia (kg) 500 700 1 500 2000

Carrera de trabajo (mm) 50 40 30060 60

Altura libre ajustable (mm) 42a185 35a260 60a250 120 a 280
Profundidad de cuello de cisne 72 95 102 130

Diametro del orificio de la corredera 10H7x24 16H7x26 16H7x26 16H7x26 E
Orificio de la mesa 14H7 14H7 32H7 32H7

Mesa (mm) 100x70 160x145 200x180 220x200

Angulo de rotacion max. de la palanca ~ 90° 90° 90° 90°

Peso (kg) 9 25 32 65

2 - Prensas manuales de rodillera de gran capacidad

Caracteristicas técnicas:

15HR LP 20HR LP
Potencia (kg) 1500 2000
Carrera de trabajo (mm) 30 ou 60 60
Altura libre ajustable (mm) 220 a 280 230a 290
Profundidad de cuello de cisne (mm) 220 250
Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 26 16H7 x 26
Orificio de la mesa 32H7 32H7
Mesa (mm) 200 x 250 200 x 300
Angulo de rotacién max. de la palanca 90° 90°
Peso (kg) 55 70

Catélogo General - Prensas EMG
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Potencia ejercida por la prensa con una fuerza de 20 kg

Potencia obtenida en dN

800
600
400
200

2000
1800
1600
1400
1200

1000
800

600
400
200

en el centro del mango esférico y perpendicular a la palanca de la prensa.

"~ 5HR
| | | | | | | | | | | |
02 05 1 15 2 3 5 8 12 20 30 40 50
1 15HR & 15HR LP
| | | | | | | | | | | J
02 05 1 15 2 3 5 8 12 20 30 45 60

800
600
400
200

2000
1800
1600
1400
1200

1000
800

600

400

200
0

'\ 7HR

\ 20HR & 20HR LP

02 05 1 15 2 3 5 8 12 20

Distancia en mm del punto muerto inferior

Los archivos 3D de nuestras prensas manuales estan disponibles por pedido y le permitiran integrar facilmente
nuestras maquinas en sus estudios de utillaje, diseio y ergonomia de los puestos de trabajo.

14
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> Opciones

e Contador * Pinzas de sujecion

Soporte de abrazadera con
abrazadera ER25 para vastago
de @1,5 a @16 mm (@ a elegir).

Opcién de contador
de 5 digitos con reinicio.

* PMB de ajuste

S Gtrico ¢ Sistema de no retorno

Sistema de no retorno: prohibe
elevar la palanca si no se alcanza
el final de carrera (garantiza la
ejecucion completa y reproducible
de la operacion).

Sistema de ajuste fino
del punto muerto inferior,
graduado cada 0.02mm.

¢ Control de calidad mediante sensores
de fuerza y / o desplazamiento

EMG propone la genstion de solu-
ciones relacionadas con la fuerza
y/0 el desplazamiento gracias a
sus soluciones de sensores de
fuerza y desplazamiento que pue-
den adaptarse a cada necesidad
para obtener un control de las pie-
zas del 100%.

* Prensa version cincado

Prensa de laboratorio completamente
galvanizada bicromatada.

El recubrimiento de zinc es posiblemente
el recubrimiento mas utilizado en el
mundo de la anticorrosion. Se trata
de aprovechar las excepcionales
propiedades del

zinc para proteger una pieza contra
las agresiones externas. El método
de aplicacion es la galvanoplastia.

Ideal para la utilizacion de las prensas
en un entorno tipo "niebla salina" o para
evitar la contaminacion en el
laboratorio causada por la pintura
y/0 el engrase estandar de nuestras

e Tuercasen T

Juego de 2 tuercas
en T para asegurar
las herramientas
en las ranuras.

maquinas.
/C Opciones adicionales )
* A peticion: taladros especiales, e Bloqueo de la prensa en posicion
cabezal sencillo. aflojamiento por palanca.
* Pintura especial RAL. e Servicios especiales bajo pedido
e Inmobilazacion en rotacion del cabezal (modificaciones a la prensa, pequenas
sobre la columna (en 7 HR) . herramientas e instalacion).

¥
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Prensas de impacto

En el momento de la estandarizaciéon ISO, la
identificacion y la trazabilidad de las piezas, las
prensas EMG proponen una gama de prensas y
accesorios de marcaje, numeracion, remachado y
engarce de accesorios que combinan rendimiento,
precision y seguridad.

Esta gama se encuentra en numerosos talleres. La
potencia resultante es constante y regular, y
permanece de manera precisa independientemente
de la fuerza aplicada en la palanca.

Estas prensas tienen una fuerza de impacto
regulable y un mecanismo que evita el efecto de
doble impacto de retorno.

POSIBILIDAD DE MARCAJE - Valores indicativos
(numero de caracteres dependiendo de la altura y del material)

600 kg 3 000 kg 6 000 kg
Aluminio Hierro Aluminio Hierro Aluminio Hierro
28 75 36
24 65 26

20 56 17
16 50 15
46
40
20



1 - Prensas manuales de impacto de 600 a 6.000 kg

PM6 PM30 PM60

Potencia (kg) 600 3000 6 000
Carrera max. de aproximacion (mm) 25 40 40
Golpe de impacto (mm) 0,2 0,2 0,2
Altura libre ajustable (mm) 30a250 40a250 70a520
Profundidad de cuello de cisne (mm) 86 123 174
@ del mango de la herramienta (mm) @6 x 27 210x38 (@16x48
Mesa (mm) 100x 100 160x160 220x220
Peso (kg) 11 30 100
[ [ ]
|| oA
= I 2]
PM6 PM30 PM60 — .
|| |
Tabla de valores de prensas manuales de impacto [@i E[
A 030 040 070 | K = SR
B 500 650 1000 L 80 127 190 il
cC 215 312 445 M 70 132 190
D 130 200 280 N 50 80 120
E 46 110 145 0 0650 @850 @10,50 H
F 86 123 174 P 6 8 12 o N p QR
G (6x27 @10x38 @16x48| Q 9 10 13 [ - I :H
H 30a250 40a250 70a520 || R 6 8 9 J! H i \ i ” 400 \
I 100 160 220 S 90 160 230 | S
J 50 70 90 C D

2 - Prensas neumaticas de impacto de 600 a 6.000 kg

-
[ ]

Potencia (kg)
Carrera max. de aproximacion (mm)
Golpe de impacto (mm)

Altura libre ajustable (mm)
Profundidad de cuello de cisne (mm)
@ del mango de la herramienta (mm)
Mesa (mm)

Peso (kg)

PM6P PM30P PM60P

600 3000 6 000
30 40 45
0,2 0,2 0,2
402300 60a300 100a 300
86 135 190
@6 x 27 @10x38  @16x48

100x100 160x 160 240x 240
38

15 120

PVI6P PM30P PM60P

Tabla de valores de prensas neumaticas de impacto

PM6 P PM30 P PM60 P PM6 P PM30 P PM60 P

A 040 @ 60 @100 || K 110 170 250
B 500 640 830 L 117 155 228
C 242 340 503 M 90 150 210
D 140 200 300 N 50 80 120
E 465 110 145 0 0650 @850 ©1050
F 86 135 190 P 6 8 12

G @6x27 ©10x38 916x48| Q 6 8 9

H 40a300 60a300 100a 300 R 9 10 13

I 100 160 240 s 110 164 250

J 60 85 110
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> Versiones de control para prensas neumaticas

-rsi(m 1 : destinado a la integracion por parte del cliente

Sélo se entrega la maquina, sin controles, sin equipo

-6n 2 : Condicién de funcionamiento con control bimanual

Version 1 +:

* Control de pulsador de seguridad bimanual.

¢ Protecciones de mesa laterales y superiores.

e Distribuidor, valvula de retencion y racores neumaticos.
« Filtro de regulacién y lubricacién (bloqueable).

-6n 3 : condicion de funcionamiento bimanual o con pedal

Versién 2 + - *Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente se-

guros. Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes

* Control del pedal para trabajar con utillajes integrados* deben cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6

e Selector del interruptor de llave de 2 posiciones. mm. Debe evitarse cualquier riesgo de deformacion adicional fuera
de las utillajes integrados.

ANUAL

AL
D'ados)

ON piM
-\ DE PE
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> Opciones

e Contador

Opcién de contador
de 5 digitos con reinicio.

* Base y paneles laterales

Opcién de base para la prensa y de un juego de 2 paneles
laterales de 350 x 250 mm.

Estos accesorios permiten un disefio muy ergonémico de la
estacion de trabajo.
¢ Paso de patas de 450 mm.
e Altura de la base 730 mm
(755 mm con soportes anti-vibracion).
* Paneles laterales inclinados para las piezas
de 350 x 250 mm.

e Filtro de escape

Sistema completo de filtro de escape para reducir la

contaminacion y los niveles de ruido (75 dB en lugar de 85).

e TuercasenT

Juego de 2 tuercas en T para asegurar
las herramientas en las ranuras.

e Accesorios de marcaje

Se puede solicitar una amplia gama de accesorios:
cabezales de numeracion manual o neumatica, soportes de
prensa con caracteres, punzones ...

/C Opciones adicionales >

AV

* A peticion: taladros especiales, solo  Servicios especiales bajo pedido
cabezal de prensa completo. (modificaciones a la prensa, pequenas
* Pintura especial RAL. herramientas e instalacion).

5
sginas 3° /
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Prensas neumaticas

La gama de prensas neumaticas EMG completa la gama de
prensas manuales y cumple perfectamente con los
requisitos del cliente cuando las tasas de carrera son mas
significativas y / o la potencia a restaurar es alta.

Carrera simple o continua, la gama de prensas neumaticas
EMG se integra en las estaciones de trabajo o en la linea
de produccion, lo que garantiza la ergonomia, la seguridad
del operador y la fiabilidad del proceso.

2 prensas neumaticas de gama:
* Prensas de doble efecto de empuje directo de 360 kg a 1t
¢ Prensas de doble efecto de empuje indirecto de 2t a 6t

Estas prensas son robustas, precisas, flexibles y

ergondmicas. Estos se utilizan con frecuencia para el

montaje, conexiones de anillos o rodamientos, piezas

pequenas, diversas operaciones de engarzado, etc.

¢ Deslizamiento rectificado y bloqueado para rotacion,
asegurando durabilidad y precision.

¢ Elevacion automatica del cilindro cuando se suelta el
control.

¢ Ajuste rapido y fiable, con bloqueo que garantiza una
perfecta repetitividad.

¢ Ajuste preciso del punto muerto inferior mediante un tope
mecanico que garantiza la repetitividad del ciclo.

¢ Hierro fundido FGL 250 o acero soldado mecanicamente
que garantiza robustez y rigidez.

¢ Sin mantenimiento ni lubricacion.

* Pintura: Marco en azul cielo, RAL 5015 - Cabeza en gris
platino, RAL 7036.

Todos los cilindros estan fabricados por EMG y tienen
millones de usuarios en todo el mundo, lo que garantiza su
calidad excepcional. El deslizador esta hecho de acero
cromado fijado en anillos y bloqueado para la rotacion
mediante una llave. El piston se desliza sin esfuerzo en el
cilindro cromado, los sellos aseguran un perfecto sellado del
cilindro.

La potencia de nuestras prensas se indica con una presion
de 6 bar y se puede ajustar proporcionalmente de 3 bar a
6 bar.

Ej: La prensa 6PHR entrega 360 kg a 6 bares y, por lo tanto,
180 kg a 3 bares, 240 kg a 4 bares y 300 kg a 5 bares.



1 - Prensas de doble efecto de empuje directo de 360 kg a 1,000 kg

6PHR 8PHR 1T 1TLP
360 700 1 000 1000

Potencia (kg)

Carrera de trabajo (mm) 0ab0 0a 100 0a 100 0a 100
Altura libre ajustable (mm) 20 a 250 40 a 260 140 a 200 300
Profundidad de cuello de cisne 95 95 100 180
Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Orificio de la mesa 14H7 20H7 32H7 50H11
Mesa (mm) 160 x 145 200 x 170 300 x 200 300 x 275
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 150 130 100 100
Consumo de aire (l.) 0,6 2,3 3,4 3,4
Peso (kg) 25 50 125 150

Ajuste de carrera:

La carrera de nuestras prensas se puede ajustar mediante una tuerca de precision
mecanica, graduada a 1/10 de mm con un bloqueo que garantiza una perfecta capacidad de
repeticion del ciclo.Vista del tope mecanico de fin de carrera y sensor de informacion para el
tiempo de espera del punto muerto inferior (opcional).
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2 - Prensas de doble efecto de empuje indirectode 2a 6t

Para obtener una potencia significativa con un menor consumo de aire, EMG propone una gama de prensas neu-
maticas con multiplicacion de fuerza por el principio del brazo de palanca. Este rango de prensa se divide en 2
tipos de marcos: LP estandar o de gran paso.

2T
Potencia (kg) 2 000
Carrera de trabajo (mm) 0a69
Altura libre ajustable (A mm) 200
Profundidad de cuello de cisne (mm) 110

Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 30

Orificio de la mesa (mm) 30
Mesa (mm) 305 x 190
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 75
Consumo de aire (l.) 5,2
Peso (kg) 150
2T LP
Potencia (kg) 2 000
Carrera de trabajo (mm) 0a69
Altura libre ajustable (A mm) 315
Profundidad de cuello de cisne (mm) 180

Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 30

Orificio de la mesa (mm) 50
Mesa (mm) 300 x 295
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 75
Consumo de aire (l.) 5,2
Peso (kg) 200
2T-3T-4,3T
n

554

B %5 | | =(é 0%
L=
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3T
3000
0Oab4
180
110
16H7 x 30
30
305 x 190
48
5,2
150

3TLP
3000
O0ab4
300
180
16H7 x 30
50
300 x 295
48
5,2
200

RANURA PARA
TUERCASENT O M 10
ESTANDAR DIN 508

4,3T
4 300
0a40
175
110
16H7 x 30
30
305 x 190
26
5,2
150

4,3TLP
4 300
0a40
295
180
16H7 x 30
50
300 x 295
36
52.
200

A: Vista del brazo de palanca
B: Vista de la parada mecanica
C: Sensor de informacion de tiempo PMB

6T LP
6 000
0a50
305
180
16H7 x 30
50
300 x 295
20
9,8
230

2TLP-3TLP-43TLP-6TLP

Ona g3

o oW
MiNi RANURA PARA
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130 DIN 508




> Versiones de control para prensas neumaticas

-(m 1 : destinado a la integracion por parte del cliente

Sélo se entrega la maquina, sin controles, sin equipo.

- 2 : Condicién de funcionamiento con control bimanual

Version 1 +:
* Control de pulsador de seguridad bimanual.
* Protecciones de mesa laterales y superiores.

e Distribuidor, valvula de retencion, valvula de control de tapa de proteccién y racores neumaticos.
* Filtro de regulacién y lubricacién (bloqueable).

- 3 : condicion de funcionamiento bimanual o de pedal

V i6n 2 + - *Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente se-

ersion ' L . guros. Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes
* Control de pedal para utillajes integrados* deben cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6
e Selector de llave de 2 posiciones. mm. Debe evitarse cualquier riesgo de deformacion adicional fuera

de las utillajes integrados.
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> Opciones

.Regulador adicional

Regulador adicional que permite
trabajar con una presion
de 0,5 a 6 bares.

.?egulator 1%

Regulador de potencia, ajustable
de 0,5 a 6 bares con manémetro
digital que garantiza una
repeticion del cicloy una
precision de hasta el 1%.

‘ontador

Opcién de contador
de 5 digitos
con reinicio.

Catalogo General - Prensas EMG

.Regulator 3%

Regulador de potencia, ajustable de
0,5 a 6 bares con manémetro digital
que garantiza una repeticion del CIC|0
y una precision de hasta el 3%. <

ontrol de calidad mediante sensores
e fuerza y / o desplazamiento

EMG propone la genstion de solu- oW DEL Esg,
ciones relacionadas con la fuerza > <
y/0 el desplazamiento gracias a
sus soluciones de sensores de
fuerza y desplazamiento que pue-
den adaptarse a cada necesidad
para obtener un control de las pie- 2
zas del 100%. '5

.=iltro de escape =l

Sistema completo de filtro de escape
para reducir la contaminacioén y los
niveles de ruido (75 dB en lugar de 85).

..imitador de escape

Presion de regulacion de velocidad
mediante restrictor de escape.



* PMB de ajuste
micrométrico

Sistema de ajuste fino
del punto muerto inferior,
graduado cada 0.02mm.

e TuercasenT

Juego de 2 tuercas
en T para asegurar
las herramientas
en las ranuras.

* Pinzas de sujecion
Soporte de abrazadera con
abrazadera ER25 para vastago
de @1,5 a @16 mm (J a elegir).

* Base y paneles laterales

Opcion de base para la prensa y de un juego de 2
paneles laterales de 350 x 250 mm.

Estos accesorios permiten un diseno muy

ergonémico de la estacion de trabajo.

¢ Paso de piernas de 450 mm.

* Altura de la base 730 mm (755 mm con soportes
anti-vibracion).

e Paneles laterales inclinados para las piezas de
350 x 250 mm.

< Opciones adicionales / .

e Tiempo de espera de punto muerto inferior,
permitiendo:
- Detener la prensa de 0 a 15 s en el punto
muerto inferior
- Asegurar el alcance del punto muerto inferior
gracias a una deteccion en el Gltimo mm.

e Bloqueo de la prensa en el punto muerto
inferior manteniendo presionado el control de
bimanual y levantandolo por un impulso en el
control de bimanual.

e Pintural especial RAL.
e Servicios especiales bajo pedido
(modificaciones a la prensa, pequenas
herramientas e instalacion).
E
“\G\OS SPEO/4

550 600
]

730

ANCHO PASO DE
PIERNAS 450 MM

620
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26

/ Metodo de

produccion 'l '

Prensas hidroneumaticas

iProcedemos con el tipo de aire comprimido ...
solamente!

Nuestro cilindro es un cilindro de aire comprimido con
circuitos hidraulicos cerrados, que permite alcanzar las
cargas solicitadas con una carrera que se dispara cuando
el piston obtiene una resistencia. La accion es muy
simple y similar a los cilindros neumaticos de doble
efecto. Esta tecnologia combina las ventajas de los
sistemas neumaticos e hidraulicos, sin ningln efecto
adverso (motores hidraulicos ruidosos y sucios, bajo
consumo de aire...)

e Rapidez ¢ Potencia ¢ Calidad

e Economia « Silencioso

e Sin mantenimiento

El principio de funcionamiento de los cilindros
hidroneumaticos EMG es dividir la carrera completa en
3 partes: aproximacion rapida, carrera de trabajo y
carrera de retorno.

Aproximacion rapida:
La valvula de control inyecta aire comprimido en la
camara del piston y acciona el piston de trabajo. El
descenso del piston es rapido pero impotente: es un
acercamiento rapido.

Ejecucion del trabajo:

Cuando el pistén de trabajo alcanza el material, la valvula
de control se invierte y dispara el distribuidor 3/2 que
inyecta aire comprimido en la segunda camara del piston.
El eje de inmersion comprime el aceite y aumenta la
potencia.

El retorno:

La valvula de control vuelve a su posicion inicial. El aire
es evacuado por distribuidor 3/2. Los pistones de trabajo
y el piston transversal vuelven a la velocidad maxima en
su posicion inicial.

Una gama muy importante de maquinas que combinan:
e + de 60 cilindros diferentes.

e Con 3 soportes diferentes.



Prensas hidroneumaticasde 7a 30T

Ejemplos Soportegama 7 T

Potencia*

Carrera total*

Carrera de trabajo*

Altura libre*

Profundidad de cuello de cisne
Fijacion del utillaje en el cilindro
Longitud total del cilindro*
Mesa

Peso*

*seglin eleccion del cilindro

Ejemplos Soporte gama 13 T

de 13 380 a 14 000 kg

Potencia*

Carrera total*

Carrera de trabajo*

Altura libre*

Profundidad de cuello de cisne
Fijacion del utillaje en el cilindro
Longitud total del cilindro*
Mesa

Peso*

*segln eleccion del cilindro

Ejemplos Soporte gama 30 T

de 28 300 kg a 30 650 kg

Potencia*

Carrera total*

Carrera de trabajo*

Altura libre*

Profundidad de cuello de cisne
Fijacion del utillaje en el cilindro
Longitud total del cilindro*
Mesa

Peso*

*seglin eleccion del cilindro

de 6910 a 7 820 kg
de 50 a 400 mm
de 6240 mm
400 mm
185 mm
M30 x 2 x 25 mm
de 650a 1790 mm
400 x 350 mm
500 kg

de 50 a 300 mm
de 6a40 mm
430 mm
220 mm
M30 x 2 x 25 mm
de 695 a 1 660 mm
450 x 400 mm
750 kg

de 50 a 400 mm
de 6.2 40 mm
500 mm
250 mm
M39 x 2 x 35 mm
de 800 a2 010 mm
540 x 460 mm
1200 kg

30 toneladas

[ 1

DIMENS.
SEGUN EL
CILINDRO

1258

1

0 4‘ 85

4 RANURAS PARA TUERCAS

T— ENTOM10

ESTANDAR DIN 508

800

DIMENS.
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CILINDRO
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]
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> Versiones de mandos para las prensas hidroneumaticas

_destinado a la integracion por parte del cliente

Sélo se entrega la maquina, sin mandos, sin equipo

—arada para funcionamiento con mando bimanual

Version 1 +:

* Mando bimanual de seguridad.

* Protecciones de mesa laterales y superiores.

* Distribuidor, valvula de retencion, y racores neumaticos.
* Filtro de regulacion y lubricacion (bloqueable).

—icién de funcionamiento bimanual o de pedal

*Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente se-

Version 2 +: o ) guros. Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes
* Control de pedal para utillajes integrados * deben cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6
e Selector de llave de 2 posiciones. mm. Debe evitarse cualquier riesgo de deformacion adicional fuera

de las utillajes integrados.
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> Opciones

» Anti-rotacion por 2 columnas

Sistema de anti-rotacion por
2 columnas. Atencion a la pérdida
de altura libre:

e Bastidor 7 T: altura libre
=265 mm.

e Bastidor 13 T: altura libre
=295 mm.

e Bastidor 30 T: altura libre
=340 mm.

e Regulador adicional

Regulador adicional que permite
trabajar con una presion
de 0,5 a 6 bares.

* Regulator 3%

Regulador de potencia, ajustable de
0,5 a 6 bares con manémetro digital
gue garantiza una repeticion del ciclo
y una precision de hasta el 3%. =

* Regulator 1%

Regulador de potencia, ajustable
de 0,5 a 6 bares con manometro
digital que garantiza una
repeticion del ciclo y una precision
de hasta el 1%.

e Contador

Opcidén de contador
de 5 digitos
con reinicio.

* Filtro de escape

Sistema completo de filtro de escape
para reducir la contaminacioén y los
niveles de ruido (75 dB en lugar de 85).

e Limitador de escape

Presion de regulacion de velocidad
mediante restrictor de escape.

e TuercasenT

Juego de 2 tuercas
en T para asegurar
las herramientas
en las ranuras.

/C Opciones adicionales >

e Tiempo de espera de punto muerto
inferior, permitiendo:
- Detener la prensa de O a 15 s en el
punto muerto inferior
- Asegurar el alcance del punto muerto
inferior gracias a una deteccion en el
ultimo mm.

e Pintura especial RAL.

AV

e Bloqueo de la prensa en el punto
muerto inferior manteniendo
presionado el control de bimanual y
levantandolo por un impulso en el
control de bimanual.

e Servicios especiales bajo pedido
(modificaciones a la prensa, pequenas
herramientas e instalacion).
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Para satisfacer las necesidades de
aplicaciones especificas requeridas
por ciertos comercios y campos de
actividad, EMG ofrece equipos
especiales hechos a medida,
perfectamente adaptados a las
especificaciones y las restricciones
de produccion.

Prensa 7HR deportada

La prensa de rodillera de la
THR deportada permite
aumentar la profundidad
del cuello de cisne y la
mesa de trabajo.

Gracias a su departamento de
diseno y a un parque de mas de 40
maquinas de mecanizado, EMG
estudia y produce, a pedido,
cualquier modificacion o
produccion de prensas especiales,
asi como también accesorios y
utillajes de prensa.

Utillaje de corte en la prensa 3T
Prensa neumatica 3T con una herramienta de corte a 2 posiciones que integra un extractor superior para se-
parar las piezas.

BASTIDOR DE PRENSA
ESTANDAR 3T

2COJINES

SUPERIORES x
% BLOQUEO PARA EL CAM-
BIO DE HERRAMIENTAS
[&]

PLACA
SUPERIOR

PLACA DE SU-
JECION DE
UTILLAJES

fe! 4  sinLLave
HERRAMIENTA PARA CORTE

DE 048 + @12 SIMULTANEA-

MENTE CON COJIN Y PUEDE
SER DESMONTABLE SIN HE-
RRAMIENTA

\HERRAMIENTA DE CORTE

25 CON COJIN Y DESMON-
TABLE SIN HERRAMIENTA

Prensas neumaticas
con caja de mando
eléctrica.

Herramienta de engarce de 3 puntos

Prensa neumatica 6PHR con una her-
ramienta de engarzado de 3 rema- -
ches para sujetar una pieza de acero
en un soporte de acero inoxidable.
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Prensa version zincada/niquelada

Prensa totalmente zincada y/o niquelada.
Estos tratamientos son los mas

en el mundo de la anticorrosion. Prensa manual

de cremallera
50HRLP

de muy alta
capacidad

Utillaje de insertar ejes en un perfil de aluminio
en una prensa 3t LP

* Modificacion del bastidor para el paso del perfil
e Estudio y realizacién de herramientas
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> Gestion del esfuerzo

EMG propone todo tipo de gestion de la fuerza y/o de la carrera gracias a soluciones
de transductores de fuerza y liniales adaptadas a cada necesidad,

para uncontrol de las piezas al 100%. Es lacalidad garantizada por monitorizacion de
los procesos industriales:

> Control de calidad El aseguramiento de la calidad pasa por un control permanente
t del proceso. Las prensas EMG, equipadas con sensores de
permanente fuerzay / o desplazamiento, permiten la produccion de piezas

compatibles desde el inicio del proceso de produccion.

> Control de proceso
. .2 La deteccion de anomalias es inmediata si no se cumplen los
de fabricacion parametros solicitados, la unidad de monitoreo envia un
> Trazabilidad total me~nsaje OK' 0 "NOK" por medio de una pantalla qp’qca, una
senal de sonido o bloqueando la prensa en su posicion.

> Seguimiento Esta senal le permite al operador aislar inmediatamente la

de la produccion parte defectuosa.

La informacién se almacena en la unidad de control y se puede
exportar a un PC para fines de analisis, estadisticas o archivo.

* Tres soluciones estandares existen dentro de la gama.
 Soluciones especificas pueden ser propuestas en funcion de la necesidad del cliente.

Entregado llaves en mano, estos sistemas estan disponibles en varias versiones dependiendo de la compleji-
dad de la operacion a controlar y su precision.

l. Visualizacion de la fuerza unicamente

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,5% de la valor nominal) y un lector de
fuerza con lectura digital (50 mediciones/segundo).

Funcionamiento:
El operario acciona la palanca de la prensa y lee la
medida instantaneamente.
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Il. Visualizacion de la fuerza con memoria de la valor maxi y indicador luminico OK/NOK

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,5% de la valor nominal), un lector de fuerza con
lectura digital (20 mediciones/segundo) y un indicador
luminico bicolor verde/rojo y indicador acustico.

Funcionamiento:

El operario acciona la prensay realiza una pieza.

e Si el valor de la fuerza alcanzada el umbral mini
establecido (S1), el indicador verde se enciende.

¢ Si el valor de la fuerza sobrepasa el umbral Maxi
establecido (S2), el indicador rojo se enciende y el
dispositivo acustico suena.

e Un "reset" via un pulsador en la parte frontal del
controladorpone a cero el Gltimo valor Maxi.

lll. Gestion de la fuerza y de la carrera

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,2% de la valor nominal), un transductor
linial resolucién (resolucion de 0,1 mm), un
controlador de proceso FORCEMASTER (1.000
lecturas/segundo), un indicador luminico OK/NOK y
un indicador acustico.

Funcionamiento:

Es necesario parametrizar las ventanas a través de
las cuales debe pasar la curva hecha por una pieza
estandar (desplazamiento en x, fuerza en y con 9
ventanas de paso maximo).

Mientras la curva pase por las ventanas definidas, la
prensa funciona normalmente y una luz verde valida
cada ciclo. Si durante la operacién la curva no pasa
por una de las ventanas predefinidas, la prensa
bloquea el ascenso y emite una senal sonora
(zumbador). Después de aislar la parte defectuosa, el
operador debera reiniciar el sistema presionando un
boton y luego podra continuar con la produccion.
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Carrera variable (mm)

Altura libre (mm)

Prof. de cuello de cisne (mm)
NUmero de ciclos / mn

Ajuste del husillo rétula (mm)
@ del orificio de la corredera
Potencia del motor (kw)
Consumo de aire por ciclo (l.)
Dimension de la mesa (mm)
Peso (kg)

34

6T
4a40
200
120
240
0a30

0,5
0,2

Prensas mecanicas

La gama de prensas mecanicas de EMG se
compone de 5 modelos de 6 a 80 T.

Orientadas al rendimiento, ejecutan las aplicaciones
mas exigentes con precision y confiabilidad:
relojeria, joyeria, 6ptica mecanica, maquinas
eléctricas y electronicas, industria del automovil,
productos eléctricos, juguetes, cerrajeria...

Duraderas, le garantizan una calidad 6ptima y una
productividad sin igual durante mucho tiempo!

Las distintas operaciones se ejecutan con cuidado
gracias a la reserva de potencia de cada modelo y
una precision muy rigurosa.

15T 25T 45T 80T
5a75 5a75 6 a 100 8a 120

300
180
140

300 350 400
210 220 300
140 130 100

0a50 0a60 0a70 0a90
@26H7x40 @38H7x55 @38H7x55 @50H7x65 @50H7x100

11
0,6

2,2 5,5 7,5
0,7 0,9 0,7

450x220x30 450x320x40 550x400x48 650x430x57 850x600x67

450

900

1400 3100 6 300



> Caracteristicas de la gama

* Bastidor

El bastidor esta hecho de acero soldado mecanizado de
alta calidad con estructura de cuello de cisne. Las cos-
turas de soldadura regulares y los soportes de solda-
dura adecuados garantizan una rigidez excepcional y
una resistencia contra los impactos de corte incluso du-
rante un uso intensivo.

Los flancos espesos del bastidor limitan la abertura del
cuello de cisne.

e Corredera

La corredera esta hecha de hierro fundido FGS 300 mon-
tado en rieles deslizantes de acero tratado o bronce,
ajustable mediante tornillos. El conjunto esta totalmente
rectificado y raspado manualmente. El ajuste se realiza
mediante topes montados en el bastidor de la prensa.
La bancada de la corredera tiene orificios y un orificio
central para la fijacion de utillajes.

Las guias tienen un mecanizado en forma de "patas de
arana" para una lubricacion efectiva.

Una barra de expulsion pasa a través de la corredera. El
ajuste se realiza mediante un tope montado en el basti-
dor.

* Biela / Husillo rétula

La varilla estd hecha de hierro fundido FGS 300 (acero
en 80T) con cojinetes de bronce completamente raspa-
dos, lo que garantiza una perfecta lubricacion. Esta lu-
bricado con aceite.

El husillo rétula es de acero pretratado, completado con
un tratamiento de superficie.

e Cigiienal

El ciglienal esta hecho de acero forjado. Una sobre-sulfi-
nizacion después del mecanizado disminuye el desgaste
debido a la friccion. Gira sobre casquillos lubricados.

e Cambio de carrera

El cambio de carrera se realiza mediante el desembra-
guey luego permite el ajuste de la carrera seleccionada.
El cambio es muy rapido.

* Lubricacion

La lubricacién esta centralizada y provista por una bomba
manual. Las frecuencias deben adaptarse segln los ci-
clos utilizados (trabajo de carrera simple o continua).
Bomba automatica (opcional).

* Valvula solenoide de doble cuerpo
Con autocontrol i ensamblada con silenciadores de alto
rendimiento.

* Embrague/Freno

Los movimientos de la prensa se obtienen mediante un
embrague neumatico monodisco y se controlan mediante
un freno. Un depésito de aire compensa los posibles fa-
llos de la red a partir de un modelo 25t.

> Equipamientos estandar

* Mando bimanual de seguridad con pulsador

¢ Lubricacién central por bomba manual

e Contador de 6 digitos con reinicio, de 8 digitos sin
reinicio

e Carrera simple o continua

¢ Bastidor inclinable a 20° (opcion 45t y 80t)

e Regulacion con o sin motor

* Eyector positivo en la corredera

e Cilindros de equilibrado (45t y 80t)

> Equipamiento eléctrico

¢ Desbloqueo hidraulico de la corredera (45t y 80t)

* Desembrague automatico del cambio de carrera
(80t)

e Certificado de conformidad CE

¢ Manuel de usuario y esquemas eléctricos, neuma-
ticos e hidraulicos

e Guia para verificaciones periédicas (recordatorios
reglamentarios, procedimientos de verificacion,
mantenimiento preventivo, averias y soluciones).

De conformidad con la normativa europea. Gestiona todos los ciclos: Unico, continuo, de ajuste.

> Pintura

Azul cielo: RAL 5015

Gris platino: RAL 7036
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> Ciclos de trabajo

Prensas estandar Ciclos especificos para prensas con opcion de
Ciclo 1: Ajuste manual sin motor pantalla vertical automatica
Ciclo 2: Control de impulso con motor Ciclo 7: Pedal de un solo golpe con proteccion de
Ciclo 3: Trabajo de carrera simple, accion pantalla

sincrénica en el bimanual Ciclo 8: Trabajo continuo de pedal retenido con
Ciclo 4: Trabajo continuo. Inicio del ciclo de forma proteccion de pantalla

sincrona en el control bimanual. y parada

} b Ciclos especificos para prensas con barreras
mediante un boton

electronicas

Ciclo 5: Pedal de un solo golpe que trabaja con el Ciclo 4: Trabajo automatico. Inicio del ciclo
_ utillaje integrado (opcion de pedal) mediante un comando externo o mediante
Ciclo 6: Trabajo con pedal continuo para mantener un botén (segun la opcion)
_ el utillaje integrado (opcion de pedal) Ciclo 6: Trabajo de un solo golpe. Control por una
Ciclo 7: Pedal de un solo golpe que trabaja con sola pasada
_ rejillas cerradas (opcion de pedal) Ciclo 7: Trabajo de un solo golpe. Control por doble
Ciclo 8: Trabajo automatico. Inicio del ciclo paso
medlante un control externo de la prensa Ciclo 8: Trabajo de un solo golpe. Control por pedal
(automata...) con barreras activas
860 ~
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> Opciones

‘ Pantalla vertical

‘ Barreras electronicas

La pantalla vertical automatica proporciona
proteccion frontal y lateral del operadory terceros. Un
soporte en el pedal garantiza el descenso de la
pantalla a su punto muerto inferior, autorizandose el
inicio del ciclo solo si el borde sensible no encuentra
ningun obstaculo.

El operador puede trabajar con ambas manos libres
para cargar o descargar piezas, incluso si la
herramienta no esta asegurada.

Esta maquina le proporciona aproximadamente un
incremento del 20% de la productividad y con menos
fatiga y tensiéon muscular.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso
completo para un cambio rapido y facil de
herramientas.

Cuna de desbloqueo mecanico (hidraulica
y estandar en 45T y 80T)

La cuna de desbloqueo del

punto muerto inferior le

permite desbloquear su

prensa en unos pocos ) 7 %
minutos, sin ninglin cambio %

de piezas.

[
=

U
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Las barreras electronicas permiten proteccion frontal
de la zona peligrosa y controlan el inicio del ciclo des-
pués de una o dos pasadas en la viga. Al eliminar el
uso del control bimanual, este equipo proporciona la
maxima seguridad al tiempo que mejora la producti-
vidad de la prensa.

También es posible trabajar con una proteccion sim-
ple mediante el uso del pedal para iniciar el ciclo.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso com-
pleto para un cambio rapido y facil de herramientas.

' Levas electronicas

El programador de levas
electrénico de OMRON,
asociado con su codificador,
permite administrar 8 salidas
para administrar un
dispositivo de alimentacion,
un soplado, lanzamiento
piloto, una cizalla o cualquier
otro dispositivo de la
maquina.




* Lubricacion automatico con control  Cojin de goma (6T, 15T, 25T)

de nivel (standard on 45T and 80T)

El cojin de goma, '
montado en el orificio
de la mesa, asegura la
expulsion de partes del
utillaje. Su potencia es
ajustable cambiando la
tension de los tacos de
goma.

La lubricacion automatica se
monta en lugar del engrase
centralizado manual.

Asegura una mejor
lubricacién de la maquina
sin riesgo de omision del
operador. Esta opcion es
muy recomendable en caso
de trabajo automatico.

BASTIDOR

3X3 BLOQUES
050X 40

%

rador m 25T
Separador de goma de L _}\To\éesuc&uniwusrg

¢ Cojin neumatico (25T, 45T, 80T)

Asegurando la misma funcién que el cojin
de goma, el separador neumatico ofrece
una potencia mas significativa, desde 3t en
prensas 25Ty 45T, a 7t en prensas 80T.

Su depédsito de aire asegura una
presurizacion constante.

* Variador de velocidad con seleccion por potenciometro.

Para regular la cadencia de la prensa en los
ciclos de trabajo automaticos, o para un
descenso lento en la fase de ajuste
impulsado por motor, todas las prensas del
rango mecanico se pueden entregar con un
variador de velocidad, ajustable mediante
un potenciémetro.

< Opciones adicionales > —

e Mando de pedal para trabajar con utillajes < Camara de expansion en el escape para reducir

integrados* o carrera <6 mm los niveles de sonido (-2dB)
* Leva de soplado con valvula de 3/2 vias y valvula  * Juego de tuercas en T
de cierre e Soportes anti-vibracion

e Contador de preseleccion de 6 digitos para e Pintura especial RAL

dete'? erla prensa tan p ronto como se alcance la *Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente seguros.
cantidad Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes deben

e [luminacion halo’gena en Iémparas flexibles de cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6 mm. Debe
evitarse cualquier riesgo de deformacién adicional fuera de las utillajes

500 mm, neon o LED integrados.
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> Ejecuciones especiales/servicios para las prensas mecanicas

Version de prensa
para la relojeria.

Posibilidad de pintura
especial bajo demanda

Prensa 25T
con abastecimiento
automatico robotizado

Prensa con cabina de insonorizacion.
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> Calidad de produccion

Vista general de una prensa

Regulacion del punto
muerto inferior sin motor

Ajuste rapido Ajuste rapido
de la carrera de la altura libre

Vista del conjnto de engranajes Servicio de soporte clave Ajuste de la inclinacion
de rueda dentada del 80T (hidraulico en 45 y 80T)
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> Seguridad: una prioridad en EMG

EMG no se compromete con la seguridad: sus prensas mecanicas cumplen con los requisitos de las directivas

de "maquinaria" y las normas europeas y han recibido un certificado de examen de tipo CE.

Desde la etapa de diseno, EMG incluye en sus especificaciones el cumplimiento de las normas vigentes, asi como
un estudio ergonémico de la maquina. Los sistemas de seguridad en las prensas deben garantizar su funcion

principal, la proteccion del operador, pero también para ofrecer ergonomia que optimice la productividad.

3 tipos de proteccion = 3 certificados de examen de tipo CE
PEP-E series: prensa estandar con rejillas

EC-E series: prensa con pantalla de seguridad movil
BI-E series: prensa con barrera electrénica de paso simple o doble
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i § g&“ JQuiere asegurar servicios de calidad perfecta a sus

clientes? EMG ha implementado un sistema de gestion de
calidad que cumple con los requisitos de las normas
e

ISO9001, version 2008.
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> EMG presente en Francia y alrededor del mundo

Presencia en los 5 continentes con una cadena soélida
y confiable de distribuidores, fabricantes o minoristas
seleccionados por EMG que son reconocidos
localmente por su experiencia y servicio orientado
a la calidad.

.
® o

En Francia, nuestros ingenieros

comerciales también son expertos en
la maquina herramienta, entrenados : .
regularmente en las versiones mas R
recientes de los equipos y accesorios.

Besancon
Dentro de su red de distribucion y
ventas, todos nuestros
representantes son especialistas,
garantizando asi el mejor .
asesoramiento posible y la calidad ~ Marigny
ofrecida por el fabricante EMG.

Toulouse

Toulon
o
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EMG se establece en la region de la Alta Savoya, un de-
partamento en la frontera con Suiza e Italia, y se benefi-
cia de la doble ventaja de un entorno excepcional entre
lagos y montanas y de una actividad comercial privile-
giada en el corazén de Rhone-Alpes, la segunda mejor
region francesa y una de las mas significativas de la
unién europea.

Cada cliente y socio de EMG en todo el mundo se benefi-
cia de los equipos y servicios que ofrece la marca con
conocimientos y requisitos Gnicos, heredados de una
larga tradicion industrial y una cultura permanente de in-
vestigacion y desarrollo.







EMG Las prensas EMG garantizan a
los fabricantes el mejor retorno de la
inversion gracias a los costes
competitivos de adquisicion y
mantenimiento, alto rendimiento y
ergonomia precisa y eficiente.

Ademas de una gama de servicios
eficientes y una amplia gama de
productos, el control total del
proceso de diseno y fabricaciéon
también permite que los clientes de
EMG tengan una amplia gama de
opciones y servicios especiales.

"Argumentos pesados" que
aseguran una productividad rapida
y duradera.

EMG

PRESSES

LONG presses EMG
80 rue du Loquois
ZAE Rumilly Sud
F-74150 Marigny-Saint-Marcel
Tel.: +334 5001 11 58
Fax:+ 334 5001 14 85

www.emg.fr
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