> Rizeni sily

EMG nabizi vSechny typy Fizeni razici sily a/nebo posuvu diky FeSenim na bazi tlakovych
a polohovych cidel, poskytujicim 100% kontrolu nad dilci. Kvalita je zarucena diky
dohledu primyslovych prostredkii:

> Stala kontrola kvality Zajisténi kvality spociva ve stalé kontrole postupl. Lisy EMG,
vybavené cidly sily a/nebo pohybovymi ¢idly umoznuji vystup

> Zvladnuti vyrobnich postupii  shodnych dilct jiz ve stadiu vyroby.

Pokud nejsou dosazeny poZadované parametry, detekce vad je

okamzita, monitorovaci jednotka odesila ,0K“ nebo ,NOK“ na

graficky displej, zvukovy signal nebo zablokuje dilec na misté.

> Uplna zpétna sledovatelnost
> Monitoring vyroby
Tento signal operatorovi umozni okamzité izolovat vadny kus.

Informace jsou ukladany v fidici jednotce a Ize je exportovat do
PC za Gcelem analyzy, statistiky nebo archivovani.

*V nabidce existuji tfi standardni reseni.
* Dle potieb zakaznika Ize nabidnout specificka reseni.

Tato zafizeni, dodavana na klic, jsou k dispozici ve vice variantach v zavislosti na sloZitosti kontrolni operace
a na jeji presnosti.

I. Zobrazeni pouze sily

Popis:

Kontrola sily sestava z tlakového cidla (presnost 0,5%
nominalni hodnoty) a tlakového indikatoru s digitalnim
displejem (50 méreni za sekundu).

Funkce:
Operator pouzije ovladaci paku lisu a vidi okamzitou
nameérenou hodnotu.
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Il. Zobrazeni sily s paméti pro maximalni hodnotu a s kontrolkou OK NOK

Popis:

Kontrola sily sestava z ¢idla (pfesnost 0,5% nominalni
hodnoty), tlakového indikatoru s 5-cifernym LCD displejem
(20 méreni za sekundu) a zelené/Cervené kontrolky +
zarizeni zvukové vystrahy.

Funkce:

Operator zada povel na lisu a realizuje dilec.

« Jestlize hodnota sily dosahne minimalni pfednastaveny
prah (S1), rozsviti se zelena kontrolka.

« Jestlize hodnota sily pfesahne maximalni pfednastaveny
prah (S2), rozsviti se ¢ervena kontrolka a ozve se
zvukova vystraha.

*Reset pomoci tlacitka na ¢elni strané vynuluje posledni
maximalni hodnotu.

I1l. Rizeni sily a posunu

Popis:

Kontrola sily sestava z tlakového Cidla (presnost 2%
nominalni hodnoty), polohového ¢idla (rozliseni 0,1
mm), kontroléru procesu FORCEMASTER (1000
méreni za sekundu), kontrolky OK/NOK a zafizeni
zvukové vystrahy.

Funkce:

Je vhodné nastavit parametry oblasti, pres které ma
prochazet krivka realizovana typovym dilcem (posun
v 0se X, sila v ose Y, s max. 9 oblastmi prachodu).

Pokud realizovana kfivka prochazi pres definované
oblasti, lis pracuje normalné a kazdy cyklus je
potvrzen zelenym svétlem. Jestlize v pribéhu operace
kfivka neprojde pres nékterou z pfeddefinovanych
oblasti, vyda lis zvukovou vystrahu (zabzuceni) a u
pneumatického lisu Ize nastavit zablokovani. Po
odstranéni vadného dilce musi operator stiskem
tlacitka resetovat systém a muze pokracovat ve
vyrobé.
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