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Prensas neumaticas

La gama de prensas neumaticas EMG completa la gama de
prensas manuales y cumple perfectamente con los
requisitos del cliente cuando las tasas de carrera son mas
significativas y / o la potencia a restaurar es alta.

Carrera simple o continua, la gama de prensas neumaticas
EMG se integra en las estaciones de trabajo o en la linea
de produccion, lo que garantiza la ergonomia, la seguridad
del operador y la fiabilidad del proceso.

2 prensas neumaticas de gama:
* Prensas de doble efecto de empuje directo de 360 kg a 1t
¢ Prensas de doble efecto de empuje indirecto de 2t a 6t

Estas prensas son robustas, precisas, flexibles y

ergondmicas. Estos se utilizan con frecuencia para el

montaje, conexiones de anillos o rodamientos, piezas

pequenas, diversas operaciones de engarzado, etc.

¢ Deslizamiento rectificado y bloqueado para rotacion,
asegurando durabilidad y precision.

¢ Elevacion automatica del cilindro cuando se suelta el
control.

¢ Ajuste rapido y fiable, con bloqueo que garantiza una
perfecta repetitividad.

¢ Ajuste preciso del punto muerto inferior mediante un tope
mecanico que garantiza la repetitividad del ciclo.

¢ Hierro fundido FGL 250 o acero soldado mecanicamente
que garantiza robustez y rigidez.

¢ Sin mantenimiento ni lubricacion.

* Pintura: Marco en azul cielo, RAL 5015 - Cabeza en gris
platino, RAL 7036.

Todos los cilindros estan fabricados por EMG y tienen
millones de usuarios en todo el mundo, lo que garantiza su
calidad excepcional. El deslizador esta hecho de acero
cromado fijado en anillos y bloqueado para la rotacion
mediante una llave. El piston se desliza sin esfuerzo en el
cilindro cromado, los sellos aseguran un perfecto sellado del
cilindro.

La potencia de nuestras prensas se indica con una presion
de 6 bar y se puede ajustar proporcionalmente de 3 bar a
6 bar.

Ej: La prensa 6PHR entrega 360 kg a 6 bares y, por lo tanto,
180 kg a 3 bares, 240 kg a 4 bares y 300 kg a 5 bares.



1 - Prensas de doble efecto de empuje directo de 360 kg a 1,000 kg

6PHR 8PHR 1T 1TLP

Potencia (kg) 360 700 1 000 1 000
Carrera de trabajo (mm) 0ab0 0a 100 0a 100 0a 100
Altura libre ajustable (mm) 20 a 250 40 a 260 140 a 200 300
Profundidad de cuello de cisne 95 95 100 180
Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26 16H7 x 26
Orificio de la mesa 14H7 20H7 32H7 50H11
Mesa (mm) 160 x 145 200 x 170 300 x 200 300 x 275
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 150 130 100 100
Consumo de aire (l.) 0,6 2,3 3,4 3,4
Peso (kg) 25 50 125 150

Ajuste de carrera:

La carrera de nuestras prensas se puede ajustar mediante una tuerca de precision
mecanica, graduada a 1/10 de mm con un bloqueo que garantiza una perfecta capacidad de
repeticion del ciclo.Vista del tope mecanico de fin de carrera y sensor de informacion para el
tiempo de espera del punto muerto inferior (opcional).
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2 - Prensas de doble efecto de empuje indirectode 2a 6t

Para obtener una potencia significativa con un menor consumo de aire, EMG propone una gama de prensas neu-
maticas con multiplicacion de fuerza por el principio del brazo de palanca. Este rango de prensa se divide en 2
tipos de marcos: LP estandar o de gran paso.

2T
Potencia (kg) 2 000
Carrera de trabajo (mm) 0a69
Altura libre ajustable (A mm) 200
Profundidad de cuello de cisne (mm) 110

Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 30

Orificio de la mesa (mm) 30
Mesa (mm) 305 x 190
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 75
Consumo de aire (l.) 5,2
Peso (kg) 150
2T LP
Potencia (kg) 2 000
Carrera de trabajo (mm) 0a69
Altura libre ajustable (A mm) 315
Profundidad de cuello de cisne (mm) 180

Diametro del orificio de la corredera 16H7 x 30

Orificio de la mesa (mm) 50
Mesa (mm) 300 x 295
Velocidad de la prensa (mm/seg.) 75
Consumo de aire (l.) 5,2
Peso (kg) 200
2T-3T-4,3T
n
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3T
3000
0Oab4
180
110
16H7 x 30
30
305 x 190
48
5,2
150

3TLP
3000
O0ab4
300
180
16H7 x 30
50
300 x 295
48
5,2
200
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4,3T
4 300
0a40
175
110
16H7 x 30
30
305 x 190
26
5,2
150

4,3TLP
4 300
0a40
295
180
16H7 x 30
50
300 x 295
36
52.
200

A: Vista del brazo de palanca
B: Vista de la parada mecanica
C: Sensor de informacion de tiempo PMB

6T LP
6 000
0a50
305
180
16H7 x 30
50
300 x 295
20
9,8
230

2TLP-3TLP-43TLP-6TLP
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> Versiones de control para prensas neumaticas

-(m 1 : destinado a la integracion por parte del cliente

Sélo se entrega la maquina, sin controles, sin equipo.

- 2 : Condicién de funcionamiento con control bimanual

Version 1 +:
* Control de pulsador de seguridad bimanual.
* Protecciones de mesa laterales y superiores.

e Distribuidor, valvula de retencion, valvula de control de tapa de proteccién y racores neumaticos.
* Filtro de regulacién y lubricacién (bloqueable).

- 3 : condicion de funcionamiento bimanual o de pedal

V i6n 2 + - *Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente se-
ersion ' L . guros. Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes
* Control de pedal para utillajes integrados* deben cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6

e Selector de llave de 2 posiciones. gnerrlwég)tzgi aej\éiéaizi gc;a:jlglsjierriesgo de deformacion adicional fuera
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> Opciones

.Regulador adicional

Regulador adicional que permite
trabajar con una presion
de 0,5 a 6 bares.

.?egulator 1%

Regulador de potencia, ajustable
de 0,5 a 6 bares con manémetro
digital que garantiza una
repeticion del cicloy una
precision de hasta el 1%.

‘ontador

Opcién de contador
de 5 digitos
con reinicio.
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.Regulator 3%

Regulador de potencia, ajustable de
0,5 a 6 bares con manémetro digital
que garantiza una repeticion del ciclo

y una precision de hasta el 3%. 'S

ontrol de calidad mediante sensores
e fuerza y / o desplazamiento

EMG propone la genstion de solu- oN DEL Esp,
ciones relacionadas con la fuerza > <
y/0 el desplazamiento gracias a
sus soluciones de sensores de
fuerza y desplazamiento que pue-
den adaptarse a cada necesidad
para obtener un control de las pie-
zas del 100%.

.=iltro de escape

Sistema completo de filtro de escape
para reducir la contaminacioén y los
niveles de ruido (75 dB en lugar de 85).

..imitador de escape

Presion de regulacion de velocidad
mediante restrictor de escape.



* PMB de ajuste
micrométrico

Sistema de ajuste fino
del punto muerto inferior,
graduado cada 0.02mm.

e TuercasenT

Juego de 2 tuercas
en T para asegurar
las herramientas
en las ranuras.

* Pinzas de sujecion
Soporte de abrazadera con
abrazadera ER25 para vastago
de @1,5 a @16 mm (J a elegir).

* Base y paneles laterales

Opcion de base para la prensa y de un juego de 2
paneles laterales de 350 x 250 mm.

Estos accesorios permiten un diseno muy

ergonémico de la estacion de trabajo.

¢ Paso de piernas de 450 mm.

* Altura de la base 730 mm (755 mm con soportes
anti-vibracion).

e Paneles laterales inclinados para las piezas de

350 x 250 mm.
- l—:.%?

< Opciones adicionales / .

e Tiempo de espera de punto muerto inferior,
permitiendo:
- Detener la prensa de 0 a 15 s en el punto
muerto inferior
- Asegurar el alcance del punto muerto inferior
gracias a una deteccion en el Gltimo mm.

e Bloqueo de la prensa en el punto muerto
inferior manteniendo presionado el control de
bimanual y levantandolo por un impulso en el
control de bimanual.

e Pintural especial RAL.
e Servicios especiales bajo pedido
(modificaciones a la prensa, pequenas
herramientas e instalacion).
E
“\G\OS SPEO/4

550 600
]

730

ANCHO PASO DE
PIERNAS 450 MM

620
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Para satisfacer las necesidades de
aplicaciones especificas requeridas
por ciertos comercios y campos de
actividad, EMG ofrece equipos
especiales hechos a medida,
perfectamente adaptados a las
especificaciones y las restricciones
de produccion.

Gracias a su departamento de
diseno y a un parque de mas de 40
maquinas de mecanizado, EMG
estudia y produce, a pedido,
cualquier modificacion o
produccion de prensas especiales,
asi como también accesorios y
utillajes de prensa.

Utillaje de corte en la prensa 3T

Prensa 7HR deportada

La prensa de rodillera de la
THR deportada permite
aumentar la profundidad
del cuello de cisne y la
mesa de trabajo.

Prensa neumatica 3T con una herramienta de corte a 2 posiciones que integra un extractor superior para se-

parar las piezas.

BASTIDOR DE PRENSA
ESTANDAR 3T

2COJINES

SUPERIORES x
% BLOQUEO PARA EL CAM-
BIO DE HERRAMIENTAS
[&]

fe! 4  sinLLave
HERRAMIENTA PARA CORTE

DE 048 + @12 SIMULTANEA-

MENTE CON COJIN Y PUEDE
SER DESMONTABLE SIN HE-
RRAMIENTA

\HERRAMIENTA DE CORTE

25 CON COJIN Y DESMON-
TABLE SIN HERRAMIENTA

Herramienta de engarce de 3 puntos

Prensa neumatica 6PHR con una her-
ramienta de engarzado de 3 rema-
ches para sujetar una pieza de acero
en un soporte de acero inoxidable.
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PLACA
SUPERIOR

PLACA DE SU-
JECION DE
UTILLAJES

Prensas neumaticas
con caja de mando
eléctrica.



Prensa version zincada/niquelada

Prensa totalmente zincada y/o niquelada.
Estos tratamientos son los mas

en el mundo de la anticorrosion. Prensa manual

de cremallera
50HRLP

de muy alta
capacidad

Utillaje de insertar ejes en un perfil de aluminio
en una prensa 3t LP

* Modificacion del bastidor para el paso del perfil
e Estudio y realizacién de herramientas
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> Gestion del esfuerzo

EMG propone todo tipo de gestion de la fuerza y/o de la carrera gracias a soluciones
de transductores de fuerza y liniales adaptadas a cada necesidad,
para uncontrol de las piezas al 100%. Es lacalidad garantizada por monitorizacion de

los procesos industriales:

> Control de calidad
permanente

> Control de proceso
de fabricacion

> Trazabilidad total

> Seguimiento
de la produccion

El aseguramiento de la calidad pasa por un control permanente
del proceso. Las prensas EMG, equipadas con sensores de
fuerzay / o desplazamiento, permiten la produccion de piezas
compatibles desde el inicio del proceso de produccion.

La deteccion de anomalias es inmediata si no se cumplen los
parametros solicitados, la unidad de monitoreo envia un
mensaje "OK" o "NOK" por medio de una pantalla 6ptica, una
senal de sonido o bloqueando la prensa en su posicion.

Esta senal le permite al operador aislar inmediatamente la
parte defectuosa.

La informacién se almacena en la unidad de control y se puede
exportar a un PC para fines de analisis, estadisticas o archivo.

* Tres soluciones estandares existen dentro de la gama.

 Soluciones especificas pueden ser propuestas en funcion de la necesidad del cliente.

Entregado llaves en mano, estos sistemas estan disponibles en varias versiones dependiendo de la compleji-

dad de la operacion a controlar y su precision.

l. Visualizacion de la fuerza unicamente

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,5% de la valor nominal) y un lector de
fuerza con lectura digital (50 mediciones/segundo).

Funcionamiento:

El operario acciona la palanca de la prensa y lee la

medida instantdneamente.
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Il. Visualizacion de la fuerza con memoria de la valor maxi y indicador luminico OK/NOK

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,5% de la valor nominal), un lector de fuerza con
lectura digital (20 mediciones/segundo) y un indicador
luminico bicolor verde/rojo y indicador acustico.

Funcionamiento:

El operario acciona la prensay realiza una pieza.

e Si el valor de la fuerza alcanzada el umbral mini
establecido (S1), el indicador verde se enciende.

¢ Si el valor de la fuerza sobrepasa el umbral Maxi
establecido (S2), el indicador rojo se enciende y el
dispositivo acustico suena.

e Un "reset" via un pulsador en la parte frontal del
controladorpone a cero el Gltimo valor Maxi.

lll. Gestion de la fuerza y de la carrera

Descripcion:

El control de fuerza incluye un transductor de fuerza
(precision 0,2% de la valor nominal), un transductor
linial resolucién (resolucion de 0,1 mm), un
controlador de proceso FORCEMASTER (1.000
lecturas/segundo), un indicador luminico OK/NOK y
un indicador acustico.

Funcionamiento:

Es necesario parametrizar las ventanas a través de
las cuales debe pasar la curva hecha por una pieza
estandar (desplazamiento en x, fuerza en y con 9
ventanas de paso maximo).

Mientras la curva pase por las ventanas definidas, la
prensa funciona normalmente y una luz verde valida
cada ciclo. Si durante la operacién la curva no pasa
por una de las ventanas predefinidas, la prensa
bloquea el ascenso y emite una senal sonora
(zumbador). Después de aislar la parte defectuosa, el
operador debera reiniciar el sistema presionando un
boton y luego podra continuar con la produccion.

o ]
T
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\
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Una marca de excelencia al
servicio de la productividad

La empresa EMG se ha ganado su reputa-
cion de excelencia gracias a sus métodos
integrados de diseno y produccion y una s6-
lida capacidad tecnologica. Este rendi-
miento esta respaldado por una red de dis-
tribucion eficiente en cumplimiento de las
expectativas de la industria.

Como resultado de una estrategia dedicada
a la calidad y la busqueda activa de rendi-
miento, los equipos de EMG garantizan la
competitividad, la confiabilidad y la durabi-
lidad, que son valores fundamentales para la
productividad empresarial en muchos cam-
pos de esta actividad:

* Relojeria, joyeria,

* Optica,

» Equipos eléctricos,

* Industria automovilistica,

* Articulos eléctricos, juguetes,
* Cerrajeria...
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"Algunos aspectos importantes”
del estandar al hecho a medida

Las distintas operaciones se llevan a cabo
gracias de manera flexible y cuidadosa gracias a
la reserva de potencia de cada modelo y a la
precision de montaje muy rigurosa.

Toda la gama EMG ofrece un amplio abanico de
opciones y adaptaciones para satisfacer las
necesidades de cada aplicacion: la empresa
LONG se encarga de disenar y equipar las
maquina especiales exigidas por las actividades
de cada negocio.

Con la certificacion ISO-9001 desde el ano 2000,
las prensas EMG se entregan junto con un
manual de usuario y servicio, con el certificado
de conformidad CE y planos. Vienen con la
garantia total de un ano: piezas, mano de obray
recambios.



Productor de tecnologias de alto
rendimiento desde hace 50 anos

Fabricante con una reconocida experiencia, EMG
ha desarrollado, durante las 3 Ultimas
generaciones, una larga gama de productos y
servicios apreciados por fabricantes de todo el
mundo.

Utilizadas con éxito desde 1966 en numerosos
sectores de la industria, las prensas EMG han
sido el aliado mas confiable de los fabricantes,
ofreciendo equipos que son sinénimo de
precision y durabilidad.

Plegado Prensado

Marcaje

Produccion y habilidades
integradas

Los talleres de fabricacion facilitan una
produccion integrada de la A a la Z asegurada por
un equipo multidisciplinario que domina todas las
etapas de la produccion, desde el diseno hasta
las operaciones mas complejas de mecanica
general y ensamblaje de precisid, pasando por
varias operaciones de mecanizado: fresado,
torneado, rectificado plano o cilindrico. EMG
también integra el tratamiento térmico o
de superficie, la mecano-soldadura con
mecanizado, o incluso la pintura.

El espacio de prueba de EMG
para tus muestras

EMG propone a sus clientes, en su sede central,
una sala de exposicion y un laboratorio de
pruebas relacionados con los talleres de
produccion, que permiten el uso y manejo de
todos nuestros modelos.

Este es el departamento donde se realizan todas
las pruebas en prensas a partir de las muestras
enviadas por nuestros clientes y clientes

potenciales.

Ensamblaje
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> EMG presente en Francia y alrededor del mundo

Presencia en los 5 continentes con una cadena soélida
y confiable de distribuidores, fabricantes o minoristas
seleccionados por EMG que son reconocidos
localmente por su experiencia y servicio orientado
a la calidad.

.
® o

En Francia, nuestros ingenieros

comerciales también son expertos en
la maquina herramienta, entrenados : .
regularmente en las versiones mas R
recientes de los equipos y accesorios.

Besancon
Dentro de su red de distribucion y
ventas, todos nuestros
representantes son especialistas,
garantizando asi el mejor .
asesoramiento posible y la calidad ~ Marigny
ofrecida por el fabricante EMG.

Toulouse

Toulon
o
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EMG se establece en la region de la Alta Savoya, un de-
partamento en la frontera con Suiza e Italia, y se benefi-
cia de la doble ventaja de un entorno excepcional entre
lagos y montanas y de una actividad comercial privile-
giada en el corazén de Rhone-Alpes, la segunda mejor
region francesa y una de las mas significativas de la
unién europea.

Cada cliente y socio de EMG en todo el mundo se benefi-
cia de los equipos y servicios que ofrece la marca con
conocimientos y requisitos Gnicos, heredados de una
larga tradicion industrial y una cultura permanente de in-
vestigacion y desarrollo.




