Carrera variable (mm)

Altura libre (mm)

Prof. de cuello de cisne (mm)
NUmero de ciclos / mn

Ajuste del husillo rétula (mm)
@ del orificio de la corredera
Potencia del motor (kw)
Consumo de aire por ciclo (l.)
Dimension de la mesa (mm)
Peso (kg)
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6T
4a40
200
120
240
0a30

0,5
0,2

Prensas mecanicas

La gama de prensas mecanicas de EMG se
compone de 5 modelos de 6 a 80 T.

Orientadas al rendimiento, ejecutan las aplicaciones
mas exigentes con precision y confiabilidad:
relojeria, joyeria, 6ptica mecanica, maquinas
eléctricas y electronicas, industria del automovil,
productos eléctricos, juguetes, cerrajeria...

Duraderas, le garantizan una calidad 6ptima y una
productividad sin igual durante mucho tiempo!

Las distintas operaciones se ejecutan con cuidado
gracias a la reserva de potencia de cada modelo y
una precision muy rigurosa.

15T 25T 45T 80T
5a75 5a75 6 a 100 8a 120

300
180
140

300 350 400
210 220 300
140 130 100
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> Caracteristicas de la gama

* Bastidor

El bastidor esta hecho de acero soldado mecanizado de
alta calidad con estructura de cuello de cisne. Las cos-
turas de soldadura regulares y los soportes de solda-
dura adecuados garantizan una rigidez excepcional y
una resistencia contra los impactos de corte incluso du-
rante un uso intensivo.

Los flancos espesos del bastidor limitan la abertura del
cuello de cisne.

e Corredera

La corredera esta hecha de hierro fundido FGS 300 mon-
tado en rieles deslizantes de acero tratado o bronce,
ajustable mediante tornillos. El conjunto esta totalmente
rectificado y raspado manualmente. El ajuste se realiza
mediante topes montados en el bastidor de la prensa.
La bancada de la corredera tiene orificios y un orificio
central para la fijacion de utillajes.

Las guias tienen un mecanizado en forma de "patas de
arana" para una lubricacion efectiva.

Una barra de expulsion pasa a través de la corredera. El
ajuste se realiza mediante un tope montado en el basti-
dor.

* Biela / Husillo rétula

La varilla estd hecha de hierro fundido FGS 300 (acero
en 80T) con cojinetes de bronce completamente raspa-
dos, lo que garantiza una perfecta lubricacion. Esta lu-
bricado con aceite.

El husillo rétula es de acero pretratado, completado con
un tratamiento de superficie.

e Cigiienal
El ciglienal esta hecho de acero forjado. Una sobre-sulfi-

nizacion después del mecanizado disminuye el desgaste
debido a la friccion. Gira sobre casquillos lubricados.

> Equipamientos estandar

e Cambio de carrera

El cambio de carrera se realiza mediante el desembra-
guey luego permite el ajuste de la carrera seleccionada.
El cambio es muy rapido.

* Lubricacion

La lubricacién esta centralizada y provista por una bomba
manual. Las frecuencias deben adaptarse segln los ci-
clos utilizados (trabajo de carrera simple o continua).
Bomba automatica (opcional).

* Valvula solenoide de doble cuerpo
Con autocontrol i ensamblada con silenciadores de alto
rendimiento.

* Embrague/Freno

Los movimientos de la prensa se obtienen mediante un
embrague neumatico monodisco y se controlan mediante
un freno. Un depésito de aire compensa los posibles fa-
llos de la red a partir de un modelo 25t.

* Mando bimanual de seguridad con pulsador

¢ Lubricacién central por bomba manual

e Contador de 6 digitos con reinicio, de 8 digitos sin
reinicio

e Carrera simple o continua

¢ Bastidor inclinable a 20° (opcion 45t y 80t)

e Regulacion con o sin motor

* Eyector positivo en la corredera

e Cilindros de equilibrado (45t y 80t)

> Equipamiento eléctrico

¢ Desbloqueo hidraulico de la corredera (45t y 80t)

* Desembrague automatico del cambio de carrera
(80t)

e Certificado de conformidad CE

¢ Manuel de usuario y esquemas eléctricos, neuma-
ticos e hidraulicos

e Guia para verificaciones periédicas (recordatorios
reglamentarios, procedimientos de verificacion,
mantenimiento preventivo, averias y soluciones).

De conformidad con la normativa europea. Gestiona todos los ciclos: Unico, continuo, de ajuste.

> Pintura

Azul cielo: RAL 5015

Gris platino: RAL 7036
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> Ciclos de trabajo

Prensas estandar Ciclos especificos para prensas con opcion de
Ciclo 1: Ajuste manual sin motor pantalla vertical automatica
Ciclo 2: Control de impulso con motor Ciclo 7: Pedal de un solo golpe con proteccion de
Ciclo 3: Trabajo de carrera simple, accion pantalla

sincrénica en el bimanual Ciclo 8: Trabajo continuo de pedal retenido con
Ciclo 4: Trabajo continuo. Inicio del ciclo de forma proteccion de pantalla

sincrona en el control bimanual. y parada

} b Ciclos especificos para prensas con barreras
mediante un boton

electronicas

Ciclo 5: Pedal de un solo golpe que trabaja con el Ciclo 4: Trabajo automatico. Inicio del ciclo
_ utillaje integrado (opcion de pedal) mediante un comando externo o mediante
Ciclo 6: Trabajo con pedal continuo para mantener un botén (segun la opcion)
_ el utillaje integrado (opcion de pedal) Ciclo 6: Trabajo de un solo golpe. Control por una
Ciclo 7: Pedal de un solo golpe que trabaja con sola pasada
_ rejillas cerradas (opcion de pedal) Ciclo 7: Trabajo de un solo golpe. Control por doble
Ciclo 8: Trabajo automatico. Inicio del ciclo paso
medlante un control externo de la prensa Ciclo 8: Trabajo de un solo golpe. Control por pedal
(automata...) con barreras activas
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> Opciones

‘ Pantalla vertical

La pantalla vertical automatica proporciona
proteccion frontal y lateral del operadory terceros. Un
soporte en el pedal garantiza el descenso de la
pantalla a su punto muerto inferior, autorizandose el
inicio del ciclo solo si el borde sensible no encuentra
ningun obstaculo.

El operador puede trabajar con ambas manos libres
para cargar o descargar piezas, incluso si la
herramienta no esta asegurada.

Esta maquina le proporciona aproximadamente un
incremento del 20% de la productividad y con menos
fatiga y tensiéon muscular.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso
completo para un cambio rapido y facil de
herramientas.

Cuna de desbloqueo mecanico (hidraulica
y estandar en 45T y 80T)

La cuna de desbloqueo del

punto muerto inferior le

permite desbloquear su

prensa en unos pocos ) 7 %
minutos, sin ninglin cambio %

de piezas.

[
=

U
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‘ Barreras electronicas

Las barreras electronicas permiten proteccion frontal
de la zona peligrosa y controlan el inicio del ciclo des-
pués de una o dos pasadas en la viga. Al eliminar el
uso del control bimanual, este equipo proporciona la
maxima seguridad al tiempo que mejora la producti-
vidad de la prensa.

También es posible trabajar con una proteccion sim-
ple mediante el uso del pedal para iniciar el ciclo.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso com-
pleto para un cambio rapido y facil de herramientas.

' Levas electronicas

El programador de levas
electrénico de OMRON,
asociado con su codificador,
permite administrar 8 salidas
para administrar un
dispositivo de alimentacion,
un soplado, lanzamiento
piloto, una cizalla o cualquier
otro dispositivo de la
maquina.




* Lubricacion automatico con control  Cojin de goma (6T, 15T, 25T)

de nivel (standard on 45T and 80T)

El cojin de goma, '
montado en el orificio
de la mesa, asegura la
expulsion de partes del
utillaje. Su potencia es
ajustable cambiando la
tension de los tacos de
goma.

La lubricacion automatica se
monta en lugar del engrase
centralizado manual.

Asegura una mejor
lubricacién de la maquina
sin riesgo de omision del
operador. Esta opcion es
muy recomendable en caso
de trabajo automatico.

BASTIDOR

3X3 BLOQUES
050X 40

%

rador m 25T
Separador de goma de L _}\To\éesuc&uniwusrg

¢ Cojin neumatico (25T, 45T, 80T)

Asegurando la misma funcién que el cojin
de goma, el separador neumatico ofrece
una potencia mas significativa, desde 3t en
prensas 25Ty 45T, a 7t en prensas 80T.

Su depédsito de aire asegura una
presurizacion constante.

* Variador de velocidad con seleccion por potenciometro.

Para regular la cadencia de la prensa en los
ciclos de trabajo automaticos, o para un
descenso lento en la fase de ajuste
impulsado por motor, todas las prensas del
rango mecanico se pueden entregar con un
variador de velocidad, ajustable mediante
un potenciémetro.

< Opciones adicionales > —

e Mando de pedal para trabajar con utillajes < Camara de expansion en el escape para reducir

integrados* o carrera <6 mm los niveles de sonido (-2dB)
* Leva de soplado con valvula de 3/2 vias y valvula  * Juego de tuercas en T
de cierre e Soportes anti-vibracion

e Contador de preseleccion de 6 digitos para e Pintura especial RAL

dete'? erla prensa tan p ronto como se alcance la *Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente seguros.
cantidad Sus aberturas y distancias de seguridad correspondientes deben

e [luminacion halo’gena en Iémparas flexibles de cumplir con las normas vigentes o no deben superar los 6 mm. Debe
evitarse cualquier riesgo de deformacién adicional fuera de las utillajes

500 mm, neon o LED integrados.
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> Ejecuciones especiales/servicios para las prensas mecanicas

Version de prensa
para la relojeria.

Posibilidad de pintura
especial bajo demanda

Prensa 25T
con abastecimiento
automatico robotizado

Prensa con cabina de insonorizacion.
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Una marca de excelencia al
servicio de la productividad

La empresa EMG se ha ganado su reputa-
cion de excelencia gracias a sus métodos
integrados de diseno y produccion y una s6-
lida capacidad tecnologica. Este rendi-
miento esta respaldado por una red de dis-
tribucion eficiente en cumplimiento de las
expectativas de la industria.

Como resultado de una estrategia dedicada
a la calidad y la busqueda activa de rendi-
miento, los equipos de EMG garantizan la
competitividad, la confiabilidad y la durabi-
lidad, que son valores fundamentales para la
productividad empresarial en muchos cam-
pos de esta actividad:

* Relojeria, joyeria,

* Optica,

» Equipos eléctricos,

* Industria automovilistica,

* Articulos eléctricos, juguetes,
* Cerrajeria...

2 Catalogo General - Prensas EMG

"Algunos aspectos importantes”
del estandar al hecho a medida

Las distintas operaciones se llevan a cabo
gracias de manera flexible y cuidadosa gracias a
la reserva de potencia de cada modelo y a la
precision de montaje muy rigurosa.

Toda la gama EMG ofrece un amplio abanico de
opciones y adaptaciones para satisfacer las
necesidades de cada aplicacion: la empresa
LONG se encarga de disenar y equipar las
maquina especiales exigidas por las actividades
de cada negocio.

Con la certificacion ISO-9001 desde el ano 2000,
las prensas EMG se entregan junto con un
manual de usuario y servicio, con el certificado
de conformidad CE y planos. Vienen con la
garantia total de un ano: piezas, mano de obray
recambios.



Productor de tecnologias de alto
rendimiento desde hace 50 anos

Fabricante con una reconocida experiencia, EMG
ha desarrollado, durante las 3 Ultimas
generaciones, una larga gama de productos y
servicios apreciados por fabricantes de todo el
mundo.

Utilizadas con éxito desde 1966 en numerosos
sectores de la industria, las prensas EMG han
sido el aliado mas confiable de los fabricantes,
ofreciendo equipos que son sinénimo de
precision y durabilidad.

Plegado Prensado

Marcaje

Produccion y habilidades
integradas

Los talleres de fabricacion facilitan una
produccion integrada de la A a la Z asegurada por
un equipo multidisciplinario que domina todas las
etapas de la produccion, desde el diseno hasta
las operaciones mas complejas de mecanica
general y ensamblaje de precisid, pasando por
varias operaciones de mecanizado: fresado,
torneado, rectificado plano o cilindrico. EMG
también integra el tratamiento térmico o
de superficie, la mecano-soldadura con
mecanizado, o incluso la pintura.

El espacio de prueba de EMG
para tus muestras

EMG propone a sus clientes, en su sede central,
una sala de exposicion y un laboratorio de
pruebas relacionados con los talleres de
produccion, que permiten el uso y manejo de
todos nuestros modelos.

Este es el departamento donde se realizan todas
las pruebas en prensas a partir de las muestras
enviadas por nuestros clientes y clientes

potenciales.

Ensamblaje
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> EMG presente en Francia y alrededor del mundo

Presencia en los 5 continentes con una cadena soélida
y confiable de distribuidores, fabricantes o minoristas
seleccionados por EMG que son reconocidos
localmente por su experiencia y servicio orientado
a la calidad.

.
® o

En Francia, nuestros ingenieros

comerciales también son expertos en
la maquina herramienta, entrenados : .
regularmente en las versiones mas R
recientes de los equipos y accesorios.

Besancon
Dentro de su red de distribucion y
ventas, todos nuestros
representantes son especialistas,
garantizando asi el mejor .
asesoramiento posible y la calidad ~ Marigny
ofrecida por el fabricante EMG.

Toulouse

Toulon
o

Catélogo General - Prensas EMG



b

Sortie
ELOISE

RUMILLY
Y
Q

AIX-LES-BAINS 15 km
CHAMBERY 35 km
LYON 124 km

ITALIE par le tunnel
du Fréjus

Lac c&
Bourget

. GENEVE

|:>mus par

le tunnel du
Mont-Blanc

Garage
Renault

D910
vers Frangy
et Ad0

D910 vers
Aix-les-Bains|
Chambéry

MARIGNY
(Village)

D3 vers
Alby/Cheran
et Ad1

Annecy par RN

Ets LONG
BN EMG

7k
des Grives

A4 Catalogo General - Prensas EMG

EMG se establece en la region de la Alta Savoya, un de-
partamento en la frontera con Suiza e Italia, y se benefi-
cia de la doble ventaja de un entorno excepcional entre
lagos y montanas y de una actividad comercial privile-
giada en el corazén de Rhone-Alpes, la segunda mejor
region francesa y una de las mas significativas de la
unién europea.

Cada cliente y socio de EMG en todo el mundo se benefi-
cia de los equipos y servicios que ofrece la marca con
conocimientos y requisitos Gnicos, heredados de una
larga tradicion industrial y una cultura permanente de in-
vestigacion y desarrollo.






